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EINLEITUNG

Die Stempel mit denen Gegenstinde aus Gold, Platin und
Palladium versehen werden, erfilllen die gleiche Funktion wie
die Silberstempel. Fiir den Kiufer stellen sie eine Garantie fir
die Qualitit des Edelmetalls dar, fiir den Sammler eine wich-
tige Informationsquelle iiber die Herkynft und das Aiter
eines Gegenstandes. Dieses Buch solf vor allem dem Sammler
dienen. Es enthilt die aus der Literatur bekanaten Stempel
auf Gold, Platin und Palladium von ihrer Einfihrung bis in
die Gegenwart. 8ei der Auswahl der Stempel wurden vor
allem solche Zeichen beriicksichtigt, die Antwort auf die
zwei wichtigsten Probleme jedes Sammlers geben: Wo wurde
ein Gegenstand hergestellt und wie alt ist er? Diese Fragen
werden am besten durch solche Stempel beantwortet, die
von einer Kontrollinstanz, d. h. von einer Zunft, einer stid-
tischen oder staatlichen Behdrde, angebracht wurden. Die-
sen Zeichen wurde besondere Aufmerksamkeit gewidmet.
Die iibrigen Stempe! (Meistermarken, Jahresbuchstaben usw.}
wurden im vorliegenden Handbuch zwar nicht beriicksich-
tigt, weil dessen Umfang das ertrigliche MaB Uberschritten
hitre, doch in die Auswahl wurden Spezialstempe! (Steuer-,
Feingehaltsstempel u. 2.} aufgenommen, so dzB3 dem Sammler
weitere wichtige Informationen vermittelt werden.

Einzelne Abschnitte des Buches erliutern die historische
Bedeutung von Gold, Platin und Palladium, Speziallegie-
rungen von Edelmetallen und deren Imitationen und
beschreiben die Priifung von Edelmetallen. Das Buch soll dem
Sammler einen allgemeinen Uberblick geben und auf die
Problematik dieses Gebiets aufmerksam machen, Hinzuweisen
ist auch auf das in der gleichen Reihe erschienene Buch Jan Divis
Markenzeichen guf Silber, Praha 1976, in dem die Entwick-



lung der Vorschriften itber die Stempelfung in den einzelnen
Lindern behandelt wurde. Diese Handbiicher erginzen ein-
ander, weil es bis ins 19. Jahrhundert praktisch keine geson-
derten Stempel fir Gold und fiir Silber gab. Wenn es sich um
iltere Gegenstinde aus Gold — solche franzdsischen Ursprungs
ausgenommen — handelt, muf} die Bedeutung im Handbuch
fir Silberstempel nachgeschlagen werden. lm vorliegenden
Werk wurden die Stempel nach den dargestellten Motiven
angeordnet, um dem Sammler die Orientierung zu erleichern.
Der Text zu jeder Abbildung vermittelt nicht nur grundle-
gende Informationen Giber die Zeit und den Ort des ver-
wendeten Stempels, sondern enthilt auch die — bisher bekann-
ten - Angaben, z, B. den Feingehalt der Edelmetalle, den
Zeitraum der Verwendung bzw. Gititigkeit, besondere
Bestimmung (Steuer, Export, Import, Uberstempelung usw.)
sowie weitere wichtige Merkmale.

Die Stempel wurden nach den Motiven folgendermaBen ein-
geteilt:

Buchstaben 1— 445
Zahlen A446— 564
Menschliche Gestalten 565— 771
Siugetiere 772—1042
Végel 1043—1187
Ubrige Lebewesen 1188--1255
Pflanzen 1256—1409
Himmelskérper 1410—1448
Architektur 1449—14569
Gegenstinde 1470—1670
Zeichen und Symbole 1671—1721
Buchstaben fremder Alphabete 1722—1850

Jan Divig



STEMPELUNG VON GOLD,
PLATIN UND PALLADIUM

Jede Stempelung von Metallen, d. h. eine mit einem besonderen
Stempel eingeschlagene Figur, ein Buchstabe oder eine Zahl,
verfolgteimmer zwei grundsitzliche Zwecke. Erstens handeite
es sich um den Schutz des Kiufers; die Anbringung eines
Stempels bedeutete fiir ihn die Garantie, daB3 der Gegenstand
tatsichlichaus Edelmetall hergestelltwurde(infriiheren Zeiten
aus Gold cder Silber), und die zur Anfertigung verwendete
Legierung den behérdlichen Vorschriften (sei es den vom
Staat, dem Land, der Stadt oder der Zunft erlassenen) ent-
spricht. Man muB sich vergegenwirtigen, daB ein Gold-
schmied (mit wenigen Ausnahmen) fiir seine Arbeit kein
reines Edelmetall verwendete und verwendet. Gediegenes
Gold, Platin und Silber sind fur die Goldschmiedearbeit zu
weich; die daraus verfertigten Gegenstinde verformen sich
leicht, ihre Oberfliche wird beschidigt und durch die Ab-
nutzung entstehen verhiitnismaBig groBe Verluste. Diese
Griinde fihrten dazu, daB Edeimetalle seit urdenklichen
Zeiten von den Goldschmieden mit anderen Metallen legiert
wurden; dadurch konnte die iiberwiltigende Schénheit des
Glanzes und Aussehens der Edelmetalle bewahrt und die
unerwiinschten Eigenschaften von Edelmetallen beseitigt
werden. Die Vermischung von Edelmetallen mit anderen
Mezallen wird Legierung genannt. Gold wird am hiufigsten
mit Silber, Kupfer, Nickel, Zink u.a. legiert. Das Verhiltnis
zwischen dem Gehalt des jeweiligen Edelmetalls und dem der
anderen Metalle wird in der modernen Zeit in Tausendsteln
angefiihrt und ist als Feingehalt bekannt. Daraus ergibt sich,
daB es sich bei Gold mit einem Feingehalt von tausend Tau-
sendsteln (1000/1000) um das gediegene Edelmetalt handelt.
Wenn ein Gegenstand aus 750/1000 gekennzeichnetem Gold



hergestellt ist, sind in der Legierung 750 Teile reinen Goldes
und 250 Teile eines {oder mehrerer) anderen Metalls enthal-
ten. In fritheren Zeiten wurde filr den Reingehalt an Gold die
Bezeichnung Karat verwendet, Um diesen friher gebriuchli-
chen Ausdruck besser verstehen zu kdnnen, milssen wir in
die Vergangenheit zurickgreifen. Das Wort ,,Karat” stammt
aus dem Arabischen und bedeutet ,,Kharrub' — johannisbrot
(die Frucht des nordafrikanischen johannisbrotbaums),
dessen harte Samen meist das gleiche Gewicht haben, d. h.
je ca. 0.195g, das von den alten Volkern zur Wigung von
Edeimetalien und Edelsteinen benutzt wurde. In fast ganz
Europa bildete die von der rémischen Mark oder des Pfunds
hergeleitete Mark die Gewichtseinheit fir Edelmetalle, die
in 12 Unzen im Gesamtgewicht von 327,12g geteilt wurde,
Dieser, von den Franken Ubernommene Wert wurde nach
und nach um ein Drittel vermindert, d.h. auf 8 Unzen, was
218.080g entspricht. Um die Richtigkeit eines Gewichts-
stiickes zu gewdhrleisten, war es iblich ein ,,Marke" genann-
tes Kontrollzeichen anzubringen. Daraus entwickelte sich
die Bezeichnung Mark, die in historischen Quellen zum er-
stenmal im Jahre 1042 erscheint. Das Gewicht des Pfunds
war in den einzelnen Gebieten unterschiedlich. Die bekannte
Kaélner Mark wog 233.856 g, die Pariser 244.7529 g, die Wie-
ner 280.888 g, die Bohmische 256.8750 g usw. In RuBland
wurden fiir die Wigung von Edelmetallen andere Gewichts-
einheiten verwendet: 1 Dolja = 0.04443 g; 1 Solotnik =
= 96 Doljas = 4.266 g. In England war es 1 oz (ounce) Troy,
die in 20 dwt {penny-weight) = 31.1035 g geteilt war, Seit
der Entstebung der Ziinfte wurde die Mark zum Zwecke der
Wigung in 24 Karat oder 288 Gran eingeteilt. Daraus geht
hervor, daf} gediegenes Gold als 24karitiges bezeichnet wur-
de. Wegen seiner technischen Eigenschaften wurde 18ka-
ritiges Gold bevorzugt, d.h. eine Legierung von 18 Teilen
gediegenen Goldes und & Teilen anderer Metalle. Selbstver-
standlich gibt es auch Legierungen mit anderem Feingehalt,
von denen der 8karitige (8 Teile Gold und 16 Teile anderer
Metalle} als einer der niedrigsten, behdrdlich zugelassenen
gilt. In vielen Lindern wurde im 19. Jahrhundert die Bezeich-
nung des Feingehalts als ,,Karat' abgeschafft und das Tausend-
stelsystem eingefiihrt. Fiir Edeisteine blieb die Bezeichnung
Karat als Gewicheseinheit bis heute unverindert, wird dann
aber meistens ,,Carat’ geschrieben.
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Die Stempel gewihrleisteten dem Kaufer, dafl ein Gegen-
stand aus einer Legierung hergestellt wurde, die den &rtli-
chen Vorschriften iiber den Feingehalt von Edelmetallen
entspricht, Damit wurde auch noch ein anderer Zweck ver-
folgt (allerdings nicht in allen Landern), der rein utilitirer
Natur war: Spezialstempel bestitigten, daB fir einen Gegen-
stand aus Edelmetall eine Sondergebiihr an den Staat entrich-
tet wurde. In manchen Lindern wurde eine einmalige Geblihr
erhoben, in anderen nur fiir einen bestimmten Zeitraum,
wobei sich die Hohe und Art immer nach den Staatsfinanzen
richtete. Ein typisches Beispiel war die MaBnakme der Regie-
rung der &sterreichisch-ungarischen Monarchie aus den Jahren
1806—1807, als der Staat wahrend der napoleanischen Kriegen
finanziell ruiniert war; ihnlich verhielt es sich im Jahre 1809
mit PreuBlen, das eine Sondergebiihr fir die Abzahlung einer
Kriegssteuer an Frankreich erhob. In anderen Staaten stellten
derartige Sondergebiihren eine Dauereinrichtung dar und
ihre Entrichtung wurde auf Gegenstinden aus Edelmetall
durch einen Stempel gekennzeichnet. Da dieses System in
Frankreich aufs hdchste vervellkommnet war, miissen wir
es eingehender behandeln: Seit dem 13. Jahrhundert wurden
Gegenstinde aus Edelmetallen einerseits mit einer Stadt-
marke, andrerseits mit einer Marke des Erzeugers, d.h. des
Goldschmieds versehen, Dieses in ganz Europa gebriuchliche
System wyrde bis 1672 gehandhabt. In diesem jahr wurde fiir
Gegenstinde aus Edelmetallen eine neue Abgabe eingefiihrt
- . droit de marque sur for et I'argent”. Die Einziehung dieser
Gebiihr wurde in Pacht gegeben und ihre Entrichtung durch
einen Sonderstempel auf dem Gegenstand vermerkt. Ab 1681
kam zum Stempel des Pichters ein weiterer Stempel hinzu
und die Kennzeichnung eines Gegenstands wurde praktisch
folgendermaBien (nach Rosenberg) vorgenemmen:

1. Bevor der Goldschmied einen Gegenstand fertiggestellt
hatte, in der Regel vor der Montage eines VWerkes, brachte
er an jedem selbstindigen Teil seine eigene Marke — ,,poingon
a contre signe'’ ~ spiiter ,,poingon de maitre” genannt —, an.
2. Die derart bezeichneten Einzelteile mufite er im ,,bureau
de [a regie* den Beamten des Pichters vorlegen, die dann den
Gegenstand mit dem ,,piongon de charge” genannten Stempel
versahen. Dieser bedeutete, daB der Gegenstand zur Ver-
steuerung vorgelegt werden muBte.

3. Auch dann durfte der Meister den Gegenstand nicht voll-



enden, sondern muBte dessen Teile auch noch der Zunft,
dem ,.bureau de la maison commune' vorlegen, wo die
Prisfer der Zunft {gardes des communautés) den Feingehalt
der einzelnen Teile diberpriiften (die sog. ,,Beschau® vornah-
men} und sie mit dem Stadtstempel, {(vorwiegend mit einem
das betreflende Jahr bezeichnenden Buchstaben) dem sog.
wpoincon de la maison commune™ versahen.

4, Erst jetzt durfte der Goldschmied den Gegenstand fertig-
stellen. Nachher - noch vor dem Verkauf — mufite er wieder
im ,,bureau de la régie'" vorgezeigt werden und erhielt nach
Entrichtung der vorgeschriebenen Abgabe den ,,poingon de
décharge'’ genannten Stempel. Erst dann durfte das Erzeugnis
in Liden verkauft werden,

Wie man sieht, war jeder Gegenstand mit vier Stempeln
bezeichnet, Hier wurden zum erstenmal unterschiedliche
Stempel fiir Gold und Silber verwendet; auBerdem waren
sie auch hinsichtlich der GréBe eines Gegenstands, des Fein-
gehalts des Edelmetalls, nach der Person des Pdchters und
sogar nach den Steuverbezirken {généralité) verschieden.
Es ist daher nicht verwunderlich, daf es sich um viele Tau-
sende von Stempeln handelt; viele konnten bis heute noch
nicht einwandirei identifiziert werden. Im Jahre 1797 wurde
in Frankreich ein neues System der Stempelung eingefihre,
Die Oberpriifung des Feingehalts ging von den Zinften auf
den Staat iber, Von diesem |ahr an wurde der Feingehalt mit
einem ,,poingon de titre* genannten Stempel gekennzeich-
net, die Entrichtung der Steuer mit einem zweiten, dem
npoingon de garantie’™. AuBer den erwihnten Stempeln
wurden zeitweilig noch weitere fir besondere Zwecke be-
nutze. Zu den bedevtendsten Stempeln dieser Art gehért
der ,,poingon de reconnaissance”’. Es handelt sich um einen
im Jahre 1750 eingefithrten Stempel zur Kennzeichnung von
Teilen, die dlteren Gegenstinden neu hinzugefigt wurden.
Diese Bezeichnung galt auch fiir verschiedene andere Stem-
pel. ,,Poingon de recense’ — die neuen Pichter konnten ent-
weder die Stempel ihrer Vorginger beibehaiten oder sich
neueStempel wihlen. Wenn neue Stempel eingefiihrt wurden,
mullte die sog. Generalrecense vorgenommen werden; bei
dieser Amtshandlung wurden die vom Vorginger des neuen
Pichters versteuerten Gegenstinde kostenlos mit einem
neuen Sonderstempe] ausgestattet. Die erste kostenlose
recense fand im lahre 1722 statt, nachdem zahlreiche Fil-
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Gold wird hiufig als das ilteste Metali bezeichnet, denn die
Menschen kannten es bereits seit dem Ende der Steinzeit;
dies geht aus urzeitlichen Funden sowie aus Funden in Agyp-
ten eindeutig hervor. Auch in einem der dltesten Dokumente
der Menschheitsgeschichte - der Bibel — wird Geld am Anfang
des |. Buches Mosis (der Genesis) bei der Beschreibung des
Paradieses erwihnt. Ein weiterer Hinweis in der Bibel be-
zieht sich zwar erst auf die Zeit Abrahams, doch aus dem
Charakter der Niederschrift kann geschlossen werden, daf
die Verwendung von Gold zur Verzierung schon allgemein
verbreitet war, d.h. dafl bereits die technischen Voraus-
setzungen fir die Bearbeitung gegeben waren. Daraus geht
hervor, dall Gold in der ganzen damaligen Kulturwelt be-
kannt war. Eine Lokalisierung der ersten Fundstitten ist
nicht méglich, weil dariiber keine verldBlichen Berichte iiber-
liefert wurden. Es wird angenommen, daB sich die dltesten
Fundorte dieses Edelmetalls in Arabien, Nubien, Athiopien.
in den Gebirgen zwischen dem Mittefmeer und dem Schwar-
zen Meer, spiter in Ostafrika befanden, d.h. iberwiegend in
der Nihe des dgyptischen Kulturzentrums. Die ersten histo-
rischen Berichte {iber den Reichtum an Gold, insbesondere
der im Osten lebenden Vdlker, findet man im Werk des
griechischen Geschichtsschreibers Herodot (um 484—430
v.u.Z.}, der die goldenen Gétzenbitder und Altire im Tempel
von Babylon zur Zeit der sagenhaften assyrischen Kénigin
Semiramis beschreibt.

Auch andere Herrscher der damaligen Welt hiuften Gold-
schitzean, Bereitszur Zeit Homers bedeutete einsolcher Besitz
nicht nur Reichtum, sondern auch Mache. Es ist daher nicht
verwunderlich, daB Gold den wertvollsten und begehrtesten
Teil einer Kriegsbeute darstellte. Die Perser verfiigten zwar
iiber keine bedeutenden Goldgruben, erbeuteten jedoch bei
ihren Eroberungsziigen gegen die Reiche Babylon, Assyrien
und Agypten einen riesigen Goldschatz. Der griechische
Geschichtsschreiber Polybios (um 201—120 v.u.Z.} berichtct
Uber den Sommersitz der persischen Kdnige in Ekbaten, der
angeblich ganz mit Gold und Silber bedeckt war.

In der Antike gab es iiber fast die ganze damals bekannte
Welt verstreute Fundstitten. Gold {griechisch - chrysos,
lateinisch — aurum) wurde anfangs durch Auswaschen aus
FluBsand gewonnen und erst spiter im Bergbau geférdert.
Die Griechen hatten Goldgruben auf den Inseln Thasos, Syph-
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nos und Kypros (Zypern), auf dem Fescland in Thrakien und
Makedonien. Nach zeitgendssischen Berichten betrug die
Jahresférderung aus den Goldgruben in Thrakien unter dem
Kénig Philipp 1l. (359—336 v.u.Z.) dber 1000 Talente, d.h.
{iber 26 Tonnen. Ein anderer wichtiger Fundort von Edelme-
tallen der Antike war Hispania (das heutige Spanien), der
schon den Phéniziern bekannt war, Hier verschafften sich
auch die Karthager das Gold, aus dessen Erlés Hannibal an-
geblich seinen Krieg gegen Rom finanzierte. In der Zeit der
rémischen Verwaltung sollen in Spanien 60 000 Sklaven ein-
gesetzt gewesen und ca. 7 Tonnen Gold geférdert worden
sein. Der erste kurze Bericht iiber die metallurgische Aufbe-
reitung goldhaltigen Erzes ist erst im Werk des griechischen
Geschichtsschreibers Diodor von Sizilien aus dem 1. Jahr-
hundert v.u.Z. zu finden. Es ist selbstverstindlich, dal} sich
die Goldvorrite der damaligen Welt in der Zeit des Auf-
schwungs und der gréBten Machtfille in der Hauptstadt des
Rémischen Reiches Rom konzentrierten. Die Winde des
Kapitols waren mit Gold bedeckt (Kaiser Nero hatte seinen
Palast ganz mit Gold ausschmiicken lassen), die Sieger wurden
mit mehreren Kilogramm schweren Goldkronen geehrt.
Nach dem Untergang des R&mischen Reiches ging ein Bruch-
teil dieses Reichtums auf das Ostrémische Reich {Konstan-
tinopel) iiber; der gréBte Teil fiel den Barbaren als Kriegs-
beute in die Hinde und wurde nutzlos vergeudet. In den
ersten Jahrhunderten unserer Zeitrechnung wurde die
Goldgewinnung fast vollstindig eingestellt; in schriftlichen
Quellen aus der damaligen Zeit wird Gold nur selten er-
wihnt. Allerdings férderten die Mauren in Siidspanien und
Ostafrika Gold, das von den geschiftstiichtigen Venezianern
auf den europiischen Markt gebracht wurde. In Europa blieb
die Goldwischerei und Goldférderung in Ungarn und Sieben-
biirgen erhalten; hier befanden sich schon zur Zeit des Kai-
sers Trajan bekannte Fundstitten, die jedoch wenig ergiebig
waren. Eine Wendung trat erst im 12. Jahrhundert ein, als
die fiir die damalige Epoche sehr ergiebigen Fundstitten im
Kénigreich B&hmen entdeckt wurden, das bis in die Zeit der
Husittenkriege {(Anfang d. 15. }h.) der wichtigste Lieferant
dieses Edelmeralls fir den europiischen Markt wurde. Nach
Berichten aus Chroniken geht herver, daB unter Kaiser
Karl IV. (1346—1378) ein DreiBigstel des Ertrags einer einzi-
gen Goldgrube bei der Gemeinde Jilové ihrem Besitzer bis



50000 Dukater jshrlichen Gewinn abgeworfen haben soll.
Im 17. Jahrhundert waren die vorhandenen Vorrite erschépft.
Einen grundlegenden Umschwung fiihrte die Entdeckung
Amerikas herbei. Als die Spanier die auf ihren Expediticnen
in Peru, Chile und Mexiko geraubten Schitze aus Edelmetal-
len in ihre Heimat brachten, erstarrte ganz Europa in ehr-
furchtigem Staunen. Es glaubte an eine Wiederkehyr des
sagenhaften Goldenen Zeitalters, Die wichtigste Goldquelle
fiir Europa war jedoch nicht der von den spanischen Kon-
quistadoren erbeutete Reichtum, sondern die Entdeckung
ergiebiger Goldvorkommen in Brasilien im 17. Jahrhundert.
Die gesamte Goldfdrderung der Alten Welt wurde schiieB-
lich durch die im Jahre 1848 in Kalifornien und 1851 in Au-
scralien entdeckten riesigen Goldvorrite weit {bertroffen.
Zu diesen kam im Jahre 1882 Transvaal hinzu. Diese Vorkom-
men sowie die Fundorte in Sibirien bilden heute die wichrig-
sten Goldlieferanten {Gr die ganze Ubrige Welt.

PLATIN, chemisches Zeichen Pt, Atomgewicht 195.09,
Schmelzpunkt 1773 °C, spezifisches Gewicht 21.46, ist ein
grauweiBglinzendes Metall, das Blei dhnelt; es ist himmerbar
und walzbar. In der Natur kommt es im FluBsand sowiein An-
schwemmungen in Form von runden oder kantigen Kornern
und Gerdll vor, das manchmal bis {iber 10 kg schwer sein
kann; es enthilt in der Regel 50—70 8/, Platin, 5—& 9, andere
Metalle der Platingruppe (Palladium, Osmium, Rhodium,
Ruthenium und Iridium), einen ungefihr ebenso hohen Pro-
zentsatz Kupfer und einen Eisenzusatz von 2—18 9%,. Es ist
aur in siedendem Kdnigswasser |6slich. Die Bezeichnung
Piatin wurde von der Verkleinerungsform der spanischen
Bezeichnung fir Silber ~ plata — abgeleitet.

Platin hat keine auch nur annihernd so bedeutende und jahr-
tausendealte Geschichte wie das Gold. Zum erstenmai wurde
Platin im Jahre 1736 von Antonic d'Ulloa erwihnt, der es im
goidhaltigen Sand des Flusses Pinto in Kolumbien entdeckte,
Im Jahre 1741 wurde es von Wood nach Europa gebracht,
1750 stellte Watson fest, da8 es sich um ein spezielles Metall
handelt, 1774 erkannte Blondeau, daB Platin ein chemisches
Element ist. In Europa wurde Platin zwischen 1819 und 1822
im Westteil des Ural gefunden. Das Metall kommt jedoch
fast immer in goldhaltigem Sand und in Sifber vor, allerdings
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in sehr geringen Mengen. Die ertragreichsten Fundstitten
liegen in der UdSSR, in Kanada, Kolumbien, Siidafrika, Alaska
und im Kongo.

PALLADIUM, Zeichen Pd, Atomgewicht 106.4, Schmelzpunkt
1549 °C, spezifisches Gewicht 12.00, ist nur in Salpetersiure
[6slich. Palladium ist ein Grundstoff aus der Gruppe der Pla-
tinmetalle und wurde 1803 vom englischen Forscher W. Hyde
Wollasten in Platin entdeckt. Pailadium kommt auch in der
Natur vorwiegend In Platin vor, in Brasilien wird es aus ,,oro
poudre® genanntem Gold gewonnen, das ca. 86 9 Gold,
10 %, Palladium und 4 % Silber enthilt. Palladium ist ein dem
Piatin dhnliches silberweiBes, stark glianzendes Metall, das
sehr himmer- und ziehbar ist. Es wird als Zusatz bei Platin-
und Weilgoldlegierungen verwendet. Es wurde nach der
griechischen Géttin Pallas Athene benannt.



FARBIGE GOLDLEGIERUNGEN

Jedem Sammier werden bei seiner Titigkeit gewill schon
Gegenstinde aus Gold aufgefalten sein, die eine von gedie-
genem Gold abweichende Farbtdnung hatten, oder auch
Gegenstinde, die aus farbigen Goldlegierungen zusammen-
gesetzt sind. Das giit insbesondere fiir Schmuckstiicke, denen
schon die alten Meister durch fein nuancierte Farbténung des
Goldes interessante Effekte verliehen. Nachstehend wenig-
stens eine kurze Ubersicht der bekanntesten Farbtone:

ROTLICHES GOLD - diese Farbe ist sowoh! die ilteste als
auch die bekannteste. Der rétliche Farbeffekt wird durch die
Beimengung vor Kupfer in die Legierung erzielt. Rotes Gold
war seit den dltesten Zeiten sehr beliebt; genauer gesagt
eigentlich noch frither, d.h. bevor die Verfahren fiir die Be-
stimmung des Feingehalts von Goldlegierungen allgemein
bekannt waren, wurde die Qualitit einer Legierung nach
ihrer roten Farbe beurteilt. Rotliches Gold wird in der Regel
mit einem Feingehalt von 7501000 abwirts erreugt; dabei
lag die Hauptschwierigkeit nicht in der Erzielung der Farbe,
sendern in der Hirte der Legierung.

GRUNES GOLD - es handelt sich um eine Legierung von
Gold mit Silber oder Kadmium. Der griine Farbton hingt von
der bei der Legierung verwendeten Silbermenge ab.

BLAUES GOLD - ist eine Legierung von Gold mit Stahl,
meist im Verhiltnis 18 : §; diese Art war insbesondere in
Europa weit verbreitet, moglicherweise aus dem Grund,
weil im 19. Jahrhundert Schimuckstiicke aus Stahl sehr beliebt
waren.
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WEISSES GOLD (Weilgold) — ist eine Legierung von Gold
mit Metallen, durch die es intensiv entfirbt wird, so daB die
Legierung eine rein weiBle Farbe bekommt, an der Luft un-
bedingt bestindigist und aufHochglanz poliert werden kann.
Die besten Mittel fiir die Entfirbung von Gold sind Nickel und
Palladium. Seltener werden fir WeiBgoldlegierungen Rho-
dium, Platin, Kupfer und Zink verwendet. Weilgoldlegie-
rungen sind zwar seit Beginn dieses Jahrhunderts bekannt,
fanden Jedoch anfangs in Goldschmiedehandwerk nur wenig
Anklang. Wegen der Hirte des Materials wurde diese Art in
der Uhrenindustrie bevorzugt, u.zw. als Legierungen fiir
Lager und Federn. Durch weitere Forschungen wurden Le-
gierungen gefunden, die auch fiir Juweliere interessant waren,
weil sie als Ersatz fiir das teure Platin benutzt werden konn-
ten, Zusammenfassend kann gesagt werden, daB VeiBgoid
mit einem Zusatz von Palladium flir kostbare Schmuckstiicke
verwendet wird, insbesondere als Fassungen fiir Brillanten
und diesen ebenbirtigen Edelsteinen, Legierungen mit Nik-
kel hingegen fiir die Herstellung weniger teurer Goldwaren.

PURPURGOLD - ist eine Legierung von Gold und Alumi-
nlum, meist im Verhilenis 18 : 6, die zwar nicht purpurrot,
sondern eher Bronze ihnelt, das pflaumenblau lberhaucht
ist. Diese Art wurde im Jahre 1937 zum erstenmal
dffentlich gezeigt, hat sich aber wegen der schwierigen
Verarbeitung nicht durchgesetze,

Die einzelnen Farbeffekte des Goldes werden durch den

Zusatz unterschiediicher Metalle in die Legierungen erzielt.

Welche Art und welche Menge ein Goldschmied zur

Erzeugung von Legierungen einer bestimmten Farbe benutzt,

hingt von mehreren Vorbedingungen ab, die unbedingt

erfiillt werden miissen:

1. Die Legierung muB den behardlichen Vorschriften iiber
den Feingehalt entsprechen, d.h. das festgesetzte Ver-
hiltnis zwischen Edelmetallen und unedlen Metallen muf3
unbedingt eingehaiten werden;

2, In der Legierung miissen alle charakteristischen techni-
schen Eigenschaften der Edelmetalle erhalten bleiben, damit
sie weiter bearbeitet werden kann. Sie darf daher weder
zuy spréde noch zu hart sein und beim GuB, Himmern,
Woalzen, Pressen usw. keine Fehler aufweisen;



3. Die Legierung mufl den gewinschten Farbton haben,
damit der Goldschmied sie fiir den gewiinschten Zweck
verwenden kann, bzw. den aktuellen modischen Richtun-
gen entsprechen.

Dem Goldschmied sind daher bei der Herstellung von farbigen

Legierungen Grenzen geserzt, Aus diesem Grund wurden

zahireiche Yorschriften und Anleitungen fir die Herstellung

verschiedenfarbiger Legierungen mit unterschiedlichem Fein-
gehalt erlassen. Interessehaiber fiihren wir nachstehend eine
kurze Tabelle fiir die Zusammensetzung verschiedenfarbiger

Goldlegierungen (nach K. Tdubel) an; die Zusammensetzung

der Legierung ist in Tausendsteln angegeben:

Farbe Au  Ag  Cu Ni Zn Pd Fe
heligelb 585 320 95 —  — — —
gelb 585 280 135 —  — - —
dunkelgelb 585 230 185 o  — .- —
rosa 55;5 140 2}5 — L —
;'ot 5:85 70 345 — — - —
griin 587 390 23 — —— —
weiB (harter) 585 — 185 155 75 —  —
;veiB (weicher) 585 185 -— o 80 150 —
gelb 750 122 123 —  — — —
rot 750 60 190 — @ — — —
griin 750 250 o — _— =
blau 750 — — —  — _ 250
weil 750 — 55 155 40 —  —
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PLATINLEGIERUNGEN

Platin hat einige Eigenschaften, dle eine breite Verwendung
ermoglichen. Es handelt sich vor allem um seine auBerge-
wohnliche Widerstandsfihigkeit gegen chemische Einfliisse,
seine hervorragende Formbarkeit und Zihigkeit und nicht
zuletzt seinen hohen Schmelzpunkt. Sein einziger Nachteil
ist, daB es fir manche Yerwendungsart zu weich ist und sich
verhiltnismiBig bald abnutzt. Piatin wird daher {vom Preis
abgesehen) vorwiegend in Legierungen mit anderen Metallen
verwendet, u.zw. insbesondere mit Gold, Silber, Kupfer,
manchmal auch mit Nickel, sowie in Legierungen mit weite-
ren Metallen der Platingruppe, vor allem mit Iridium und
Rhodium. Die Legierung von Platin mit 10 9 Iridium ist
dadurch bekannt, daB sie im Jahre 1870 vom Internationalen
Bureau fiir MaB und Gewicht in Paris als Material fiir den Pro-
totyp (Urmeter) des Normaimeters anerkannt wurde.
Durch die Beimengung von Platin in Gold wird nicht nur des-
sen schnelle Erreichung des Schmelzpunktes, sondern insbe-
sondere seine beschleunigte Entfirbung erzielt, Bei einem
Zusatz von 30 9 Platin ist die Legierung nur noch schwach
gelb angehaucht, von 40 9 aufwirts jedoch schon weifl. Eln
Nachteil bei der Verwendung dieser Legierung im Gold-
schmiedehandwerk besteht darin, daB mit gesteigertem Pla-
tingehalt auch die Hirte und Festigkeit des Materials zunimme,
so daB eine Legierung von mehr als 40 9, sich nicht mehr
formen laBt. Aus diesem Grund werden von Goldschmleden
Legierungen mit 5—10 9, Platin verwendet. Legierungen von
Platin und Silber haben gute mechanische Eigenschaften und
werden von Goldschmieden am hiufigsten mit einem Platin-
gehalt von 20—33 9 benutzt.

Platin wird auch mit Kupfer geschmolzen (in der Praxis in
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jedem Verhiltnis); diese Legierungen lassen sich hervorra-
gend formen und sind weich. Die Farbe des Kupfers wird
schon bei einer Beimengung von nur 4 % Plantin rosa, bei
40 9, ist sie weill. bm Goldschmiedehandwerk sind Legierun-
gen mit 25—55 9, Platin in Kupfer aur sehr selten gebriuch-
lich. Heute wird als ,,Juwelierplatin® eine Legierung be-
zeichnet, die 950 Teile Piatin und 50 Teile Gold, Kupfer oder
Iridium enchilt.
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UBERPRUFUNG VON GOLD-

UND PLATINLEGIERUNGEN

SOWIE VON LEGIERUNGEN
UNEDLER METALLE

Jeder Sammler wird gewill schon im ungewissen dariber
gewesen sein, ob ein Gegenstand, mit dem er seine Sammlung
erginzen wiil oder den er bereits besitzt, tatsichfich aus
Gold oder aus einem anderen, Gold nur vortiuschenden Me-
tall hergestellt ist. Zahlreiche, vor allem kleine Gegenstinde
sind nicht gestempelt, weil die obligatorische Markierung in
manchen Staaten nur fiir Gegenstinde ab einem bestimmten
Gewicht eingefiihrt war. Uberdies gibt es auch Linder, in
denen es keine diesbeziigliche gesetzliche Bestimmung gibt.
Gegenstinde k&nnen auch nur vergoldet sein (entweder
durch Feuervergoldung oder auf galvanischem Weg}, andere
wurden aus Legierungen verschiedener gewdhnlicherMetalle
hergestellt, die mehr oder weniger gelungen die Farbe des
Goldes nachahmen. Den Sammler interessiert selbstverstind-
lich die Frage, welchen Feingehalt ein Gegenstand aus Gold
hat. Ein erfahrener Goldschmied verfigt in seiner Werk-
statt liber entsprechende Hilfsmittel, mit denen er sich die
benstigten Angaben rasch und verhiltnismiBig genau be-
schaffen kann. Doch auch fiir Sammler wurden Methoden
ausgearbeitet, die es ihm ohne verhiltnismiBig teure Ein-
richtungen und Hilfsmittel erméglichen, sich in Zweifels-
fallen GewiBheit zu verschaffen (die Voraussetzung ist selbst-
verstindlich ein wenig Erfahrung), ob ein Gegenstand aus
Gold ist und welchen Feingehait die Geldlegierung hat. Wir
empfehlen folgendes Verfahren:

Bevor man mit der eigentlichen Uberpriifung beginnt, muB
man die Farbe eines Gegenstands beurteilen, denn schon diese
verrit, ob es sich beim Material tatsichlich um Gold handelt.
Die fir manche Metalle — z.B. Eisen, Silber, Nickel, Kupfer
u.d. - typische Farbe schlieBt von vornherein die Mégtichkeit
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aus, einen Gegenstand fiir ein Erzeugnis aus Goldlegierungen
zu halten. Einanderer Fall tritt dann ein, wenn ein Gegenstand
die Farbe des Goldes hat; wir diirfen jedoch nicht vergesen,
da} es weille, rote, griine usw. Goldlegierungen gibt. Wenn
wir die Méglichkeit ausgeschlossen haben, daB ein Gegen-
stand nach seiner Firbung zus irgendeirem anderen Metall
verfertigt ist, gibt es folgende Méglichkeiten:
1. Der Gegenstand wurde aus Silber oder einem anderen
geeigneten ynedlen Metall hergestellt und vergoldet;
2. Der Gegenstand wurde zus Gold verfertigt, und wir wissen
nicht, welchen Feingehalt er hat;
3. Der Gegenstand wurde aus legierungen gewdhnlicher
Metalle erzeugt und die Farbe des Goldes wurde imitiert.
Um festzustellen, ob ein Gegenstand nur vergoidet ist, wen-
det man die einfachste Methode an, fiir die eine kleine Feile
{oder ein anderes entsprechendes Werkzeug) gentigt. Man
wihlt auf dem Gegenstand eine geeignete Stelle aus — am
besten auf der Unter- oder Riickseite, um sein Aussehen
nicht zu beeintrichtigen -, feift oder kratzt sie derart an, daf}
die eventuelle Vergoldungsschicht entfernt wird. Wenn
dabei eine andere Farbe als die des Goldes (z.B. von Silber
oder Kupfer) erscheint, handelt es sich bei dem zur Herstel-
lung verwendeten Grundmaterial nicht um Gold, sondern
der Gegenstand wurde nur vergoldet.
Wenn man einwandfrei erkannt hat, daB ein Gegenstand nicht
vergoldet ist, kann man die Uberpriifung des Feingehalts vor-
nehmen, Ein Goldschmied wendet in der Regel die Strich-
probe an, die darin besteht, daf} er die Einwirkung spezieller
Siuren auf die Striche der zu priifenden Gegenstinde mit den
Strichen von Probiernadefn mit genau bekanntem Feingehalt
vergleicht. Dz die Probiernadeln der unterschiedlichen Fein-
gehalte und Farbtdnungen aus genau festgesetzten Gold-Fein-
gehalten hergestellt sind, kann ein erfahrener Goldschmied
sofort die Einwirkung der S3uren auf den Probestrich und
den daneben angebrachten Strich des Edelmetalls aus dem
Gegenstand feststellen. Fir die Erfordernisse eines Sammlers
gibt es eine vereinfachte Strichprobe ohne Verwendung ven
Probiernadeln. Ihm geniigen eine Feile, cin Probierstein ays
Kieselschiefer (lat. Lydit, ein schwirzliches, mit fein verstreu-
tem Kohlenstoff gefarbtes Kieselgestein) sowie drei Probe-
siuren unterschiedlicher Konzentration; die eine ist fiir
Gold mit dem Feingehalt 750/1000 (18 Karat), die zweite fiir
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den Feingehalt 583.3/1000 (14 Karat) und die dritte fir den
Feingehalt 333.3/1000 (8 Karat) bestimmt. Die Probe besteht
darin, daB bei der Verwendung der Siure fiir den Gold-Fein-
gehalt 750/1000 Striche von 750/1000 Gold oder von Gold
mit hdherem Feingehalt unverindert bleiben, wihrend Stri-
che mit niedrigerem Feingehalt aufgeldst werden. Ahnlich
verhilt es sich bei der Verwendung der Siure fir den Gold-
Feingehalt 583.3/1000, d.h. die Striche dieses oder hoheren
Feingehalts bieiben unveridndert. Bei der Siure fiir den Fein-
gehalt 333.3/1000 bleiben die 8karitigen und mehrkaritigen
unverindert, wihrend die Striche mit niedrigerem Feinge-
halt sich aufidsen. Der Strich des Goldes wird dann nicht
verindert, wenn die aufgetragene Probesiure dem Feingehalt
des geprifien Materials entspriche.

Bei der eigentlichen Probe verfihrt man folgendermaBen:
Der Teil, mit dem man den Strich auf dem Probierstein
vornehmen will, muf} erst griindlich — am besten mit einer
Feile — gereinigt werden, um eventuellen Schmutz zu besei-
tigen, weil dieser das Ergebnis der Probe beeinflussen kann.
Der Strich muB verhiltnismiBig krafuig (kompakt}, ca. 2 mm
breit und ca. 25--35 mm lang sein. Auf diesen Strich trigt
man mit einem Glasrshrchen (das méglichst ein Bestandteil
des eingeschiiffenen Verschiusses der Siurefidschchen sein
solly afle drei S3uren nebenelnander derart auf, daB sie sich
nicht verbinden und durch leichtes Schaukeln beobachret
man, wie schnell sie auf den gepriiften Strich reagieren.
Nach Abschluff der Reaktion saugt man die Siuren mit wei-
Bem Losch- oder Filtrierpapier auf. Die Einwirkung der
S3uren hingt von ihrer Temperatur sowie von der des Pro-
biersteines ab; hé&here Temperaturen beschleunigen den
VYorgang. Eine der Grundbedingungen fir die erfolgreiche
Durchfikrung der Probe ist die Kompaktheit des Striches
auf dem Probierstein. Goldiegierungen mit einem Feingehalt
von (ber 900/1G00 ziehen auf dem Probierstein einen schup-
pigen Strich, weil sie sehr weich sind; harte Legierungen
(z. B. WeiBgold) hinterlassen Rillen, weil sie hirter sind
als der Probierstein. Die besten Ergebnisse werden bei far-
bigen Legierungen von Gold mit Silber und Kupfer mit einem
Feingehalt von 300—750/1000 erzielt. Diese Probe kann
selbstverstindlich nur einen ungefihren Goldgehalt ergeben.
Der Gehalt an Edelmetallen in einer Legierung kann erst
in Speziallabors genau bestimmi werden. Gute Siuren fiir
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derartige Proben sind zwar In Priifstellen fiir Edelmetalle
oder bei Zulieferfirmen fir Goldschmiede erhiltlich, doch
fiihren wir zur Erginzung die Zusammensetzung der Siuren
fiir die einzelnen Feingehaltsgruppen (nach Ing. K. Hradec-
ky) an:

750/1000 (18 Karat): 40 cm?® konzentrierte Salpetersiure,
spez. Gewicht 1.42;
1 cm? konzentrierte Salzsiure, spez.
Gewicht 1.19;
15 cm3 destilliertes Wasser.,

583.3/1000 (14 Karat): 30 cm® konzentrierte Salpetersiure,
spez. Gewicht 1.42;
1/2 em? konzentrierte Salzsiure, spez.
Gewicht 1.19;

70 em3 destilliertes Wasser.
333.3/1000(8 Karat): 20 e¢m® konzentrierte Salpetersiiure,
spez. Gewicht 1.42;

20 em3 destilliertes Wasser.

Die Siuren sollen méglichst in Glasflaschchen (Inhalt 25—100
em3) mit eingeschliffenem VerschluB aufbewahrt werder,
Bei der Arbeit mit Sduren ist selbstverstindlich héchste
Vorsicht geboten! Die Priffung von Platin auf dem Probier-
stein ist jener von Goldlegierungen dhnlich. Die Probesiure
ist eine Mischung von Kénigswasser mit Kaliumnitrat {Kon-
versionssalpeter - KNO3) oder Kaliumjodid. Da fiir Platin der
Feingehalt 950{1000 aligemein iiblich ist, kann sich der Samm-
ler mit der Feststellung begniigen, ob der gepriifte Gegen-
stand aus Platin oder aus einem die Farbe von Platin nachzh-
menden Metall hergestellt ist. Fiir diesen Zweck geniigt eine
Probe: Der zu priifende Gegenstand wird an einer geeigne-
ten Stelle gereinigt (am vorteilhaftesten durch leichtes An-
feilen mit nachfolgender Reinigung), worauf man auf diese
Stelle Salpetersiure tropfen [4Bt. Wenn es sich um Platin
handelt, tritt keine Reaktion ein; hingegen bildet sich auf
Stlber ein schwarzer, manchmal bis griinlich verfirbter Fleck,
was von der Qualitit des Silbers abhiingt; bei aus Nickel,
Zink oder Kadmium verfertigten Gegenstinden schiumt die
Siure auf. Bei der Herstellung von Schmuckstiicken wird das
teure Platin hiufig durch das billigere WeiBgold ersetzt, was
sich leicht feststelten 1Bt u.zw. mit Hilfe von K&nigswasser,
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d.h. 1 Teil Salpetersiure und 3 Teilen Salzsiure. VWenn man
auf einen im Probierstein gemachten Strich von Weilgold
K#nigswasser tropft, l&st dieses den Strich sofort auf.

UNEDLE METALLE oder ihre Legierungen erkennt man bei
der Strichprobe auf dem Probierstein sehr feicht. Sie bilden
nimlich unter allen angefiihrten Probiersiuren kleine (schiu-
mende) Blasen und die Striche verschwinden nach wenigen
Sekunden; Kupferlegierungen hinterlassen eine griinliche
Farbung.

Jeden Sammler wird selbstverstindlich in erster Linie dle
kiinstlerische Ausfiihrung eines Gegenstandes interessieren
(der kunsthistorlsche Wert ist hdufig um ein Vielfaches gré-
Ber als der materielle, d.h. der Wert des Materials, aus dem
ein Stiick erzeugt wurde). Dennoch méchten manche Samm-
ler wissen, wieviel gedlegenes Edelmetall ein Gegenstand
enthilt. Weil er bereits imstande ist den Feingehalt einer
Legierung zu bestimmen, kann er sich den entsprechenden
Wert auf einfache Weise ausrechnen. Die Legierung (oder
der Gegenstand) wird genau abgewogen und das Grammge-
wicht mit dem in Tausendsteln festgestellten Feingehalt
multipliziert. Zum Beispiel: Ein Gegenstand aus Gold ist aus
einer Goldlegierung 750/1000 hergestellt und wiegt 22.4
Gramm.

22.4 x 0.750 = 16.80;

in 22.4 g der Goldlegierung mit einem Feingehalt 750/1000
sind 16.8 g gediegenes Gold enthalten,
Ein anderes Beispiel fiir Platin: Ein aus Platinfegierung er-
zeugter Gegenstand mit dem Feingehalt 950/1000 wiegt
11.2 g:

11.2 x 0.950 = 10.64;

in 1.2 g der Piatinlegierung mit dem Feingehalt 950/1000
sind 10.64 g gediegenes Platin enthalten.
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VERZEICHNIS
DER BEZEICHNUNGEN
FUR GOLD-
UND PLATIN- LEGIERUNGEN
SOWIE DEREN IMITATIONEN

ALUMINIUMBRONZE - Legierung von 90 Teilen Kupfer und
10 Teilen Aluminium. Ein goldgelbes, schmiede- und guRfihi-
ges Metall. Siehe Auphir.

AMERIKANISCHES DUBLEE - ein sehr diinn vergoldetes
Grundmetall, meist Tombak.

AUPHIR {Aural, Auphor) — englische Handelsbezeichnung
fir eine Kupfer-Aluminium-Legierung; sie enthift 7—10 9
Aluminium. Siehe Aluminiumbronze.

BATHBRONZE - Bronze mit ca. 6 %, Zinn; fir den GuB klei-
ner kunstgewerblicher Gegenstinde. Eine fir Vergoldung
gecignete Legierung.

BATHMETALL ~ stark mit Zink {um 45 9) legiertes Messing;
in Engiand fir die Herstellung von Tafelgeschirr beliebt.
BELGICA - eine die Farbe von Platin nachahmende Legierung;
sie ist in der Regel aus 74.5 9/ Eisen, 15.6 9 Chrom und 8.3 9
Nickel zusammengesetzt,

BLATTGOLD - zwischen Pergamentblattera und dann zwi-
schen der HuBeren diinnen Haut des Rinderbiinddarms
{Goldschligerhaut) in hauchdiinnes Blech {bis 1/8000) ausge-
schlagenes Gold. Es wird fiir die Vergoldung von Gegen-
stinden aus Metall und Holz, als Goldplatie fir Tafelbilder,
fiir den Buchschnitt usw. verwendet und in verschiedenen
Farben - gelb, orange, zitrenenfarben, griin — hergestelit.
Sogenanntes ,,Metallgold" ist ein Ersatz {iir echtes Blattgold
aus einer Silber-Kupfer-Legierung. Bei sog. ,,Zwischengold”
ist die Innenseite aus Silber,

CHRYSOKALK - eine weiche, goldfarbene Kupferlegierung
(2uch Goldbronze genannt) fiir kiinstlerische Arbeiten und
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Zierstiicke, die hiufig vergoldet waren. Seine Zusammen-
setzung ist unterschiediich. Der feinste franzésische Chryso-
kalk fiir Medaillen, Miinzen u.i. enthiit 95—98 9 Kupfer und
2—5 %, Zinn. Die iibrigen Arten sind Legierungen von 90.5 9
. Kupfer, 8.5 9, Zinn und 3 %, Zink oder 90.5 9, Kupfer, & 9
Zink und 1.5 % Blei.

CHRYSORIN - siehe Hamiltonmetall

DOUBLE {DUBLEE) —~ vergoldetes Material, dessen Kern eine
Kupferlegierung mit einem Goldilberzug von wenigstens
8 Mikron {1 Mikron = 1/1000 mm) bildet. Die Goldschicht
wird aufgewaizt und verschweilit.

DUKATENGOLD - Gold mit dem Feingehalt $80—986/1000.
Die Bezeichnung stammt von den ,,Dukaten" genannten
Goldmiinzen.

DURANAMETALL - deutsche Bezeichnung fiir eine Kupfer-
-Zink-Aluminium-Legierung, die eine schéne goldbronzene
Farbung hat.

ELEKTRON - eine natiirliche Legierung von Gold und Siiber,
von sehr unterschiedlicher Zusammensetzung {manchmal bis
39 ¢/, Stiber). Wurde bereits im Altertum aus 4/5 bis 3/4 Gold
und 1/5 bis 1/4 Silber hergestellt, Die dltesten antiken Min-
zen wurden aus Elektron geschlagen,

ENGLISCHES GOLD - siehe Pinchbecksche Legierung

FEDERGOLD - deutsche Bezeichnung fisr Gold mit dem
Feingehalt 667/1000 (667/1000 Gold, 83/1000 Silber, 2501000
Kupfer).

FILLED GOLD - englische Bezeichnung fiir die beiderseitige
Vergoldung des Metallkerns (vorwiegend Torabak) auf mecha-
nischem Weg, d.h. auf den nicht goldhaitigen Kern aufgewalz-
tes Gold.

FRANZOSICHES GOLD - siehe Oreide

GOLDBRONZE - siehe Chrysokalk

GOLD CASED - englische Bezeichnung fiir Gegenstinde aus
Silber, die im elektrolytischen Verfahren vergeldet wurden.
Nach einer Empfehlung des Internationalen Kongresses der
Goldschmiede in Paris wird diese Bezeichnung seit 1937 im
Handelsverkehr nicht mehr verwendet,

GOQLDIN - jm Handelsverkehr verwendete deutsche Bezeich-
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nung fir eine Kepfer-Aluminium-Legierung, die zur Erzeu-
gung billiger Schmucksachen benutzt wird, Siehe Auphir und
Aluminiumbronze.

GRANATENGOLD - eine Goldlegierung mit dem Feingehalt
250/1000. Diese Legierung wurde in der 2. Hilfte des 19.
jahrhunderts zur Erzeugung von Schmuckstiicken mit bdh-
mischen Granaten verwendet.

HALBGOLD - deutsche Bezeichnung {ir goldfarbenes Mes-
sing; dieses wurde in der Regel vergeldet. Als Zusammen-
setzung werden 83.7 9 Kupfer, 9.3 9% Zink und 7 9 Zinn
angegeben,

HAMILTONMETALL (auch Chrysorin) — eine Legierung von
66.7 9 Kupfer und 33.3 %, Zink; sie ist goldgelb gefirbt, hat
eine feinkdrnige Struktur und eignet sich sehr gut fiir die
Vergoldung von Gegenstinden,

HERAGOLD - deutsche Handelsbezeichnung fiir 8—10ka-
ritige, fabrikmiBig hergestelite Gold-Legierungen.

JOUJOUGOLD - eine Goldlegierung mit dem Feingehalt
250/1000.

KRONENGOLD - deutsche Bezeichnung fiir Gold mit dem
Feingehalt 750/1000.

MANNHEIMER GOLD - eine Legierung aus 83,7 9, Kupfer,
9.3 9% Zink end 7 9, Zinn, die wie Gold gefarbt ist. Die aus
dieser Legierung hergestellten Gegenstinde werden in der
Rege! vergoldet,

METALLGOLD — deutsche Bezeichnung fiir den Ersatz von
echtem Blattgold (siehe dieses).

MOMNEL METAL - englische Bezeichnung fiir eine Legierung
aus 67 9 Kupfer, 28 %, Zink, Eisen und Mangan; sie ist fiir
das Schlagen von Miinzen, Medaillen usw. bestimmt. in den
USA werden aus dieser Legierung Broschen, Armbinder,
Spangen u.i. erzeugt.

MOSAIKGOLD - eine Legierung aus 66 %, Kupfer und 34 %
Zink, mit der Tonung gediegenen Goldes,

MUSIVGOLD - blittchenférmige, goldglinzende Kristalie
von Zinndisulfid (SnSg). Wird als Goldbronze fiir manche
Vergoldungsarbeiten verwendet. Es hat den Vorteil, daB es
weder von Schwefel noch von Schwefelwasserstoff angegriffen
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und auch nicht {(wie metallisches Bronzepulver) schwarz wird.

NEUGOLD

1. Eine goldgelbe Legierung aus 83 %, Kupfer und 17 9, Zink,
insbesondere fir die Erzeugung von Bijouteriewaren
geeignet,

2. Alle Goldlegierungen mit einem Feingehalt von unter
250/1000 in der &sterreichisch-ungarischen Monarchie
und der Tschechoslowakei. Diese Legierung wurde in der
2. Halfte des19. jahrhunderts iiberwiegend zur Herstellung
von Schmucksachen mit bShmischen Granaten benutzt.

OREIDE - eine goldfarbene Legierung fiir den Gul von kunst-
gewerblichen und Ziergegenstinden. Die Zusammensetzung
der Legierung ist variabel, z.B. 80 9 Kupfer, 15 % Zink, 5 %,
Zinn oder 86.21 9, Kupfer, 31.52 %, Zink, 0.48 9, Zinn und
0.24 9 Fisen.

ORCOTON - Handelsbezeichnung fiir eine dem Tombak
hnliche Legierung (siehe Tombak).

PALACART - eine die Farbe von Platin nachahmende Legie-
rung, deren Zusammensetzung mit 78 % Palladium, 15 3/, Gold
und 7 9, Silber angegeben wird.

PALAU - Nordamerikanische Handelsbezeichnung fir Weil3-
gold {Legierung von Gold und Palladium im Verhiltnis 8 : 2).
PINCHBECKSCHE LEGIERUNG - hat meist die Zusammen-
setzung wie Tombak mit 83—93 9, Kupfer. Wird zur Herstel-
lung wohlfeiler Zierstiicke, von Bijouteriewaren, Zierbe-
schligen u.i. verwendet. Diese Legierung wurde vom be-
rithmten Londoner Uhrmacher Christopher Pinchbeck (1670
—1732) erfunden,

PINK GOLD - englische Bezeichnung fiir eine sehr blasse
Ténung von rotem Gold.

PISTOLENGOLD - deutsche Bezeichnung fir eine Goldle-
gierung mit einem Feingehalt um 895/1000, von der spani-
schen, ,.Pistole™ genannten Goldmiinze abgeleitet {Spznischer
Doppeiescudo — von Philipp Il. — 1555—1598 - eingefijhre}.
im 18. und 1%. Jehrhundert in Deutschiand fir goldene Fiinf-
talerminzen gebriuchlich.

PLATININE - eine Legierung von 33 9 Silber und 67 %, Pla-
tin.
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PLATINCR - elne Legierung von 57 % Kupfer, 18 9, Platin,
10 9 Silber, 9 94 Nickel und 6 %, Zink; sie zeichnet sich durch
eine schdne Goldfarbe aus und wird daher fiir die Erzeugung
von Schmucksachen verwendet.

PLATINBRONZE - eine Nickel-Zinn-Legierung mit einem
geringen Platinzusatz; sie [48t sich hervorragend polieren
und der Glanz blelbt auch in ungiinstiger Umgebung verhilt-
nismiBig lang erhalten. Sie wird z.B. in der Zusammenset-
zung 909, Nickel, 929, Zinn und 1 %, Platin fiir die Erzeugung
von EBbestecken benutzt. Fir Luxusgegenstinde wird die
Zusammensetzung 81.5 9 Nickel, 16 9, Zinn, 0.8 %, Platin
und 1.7 %, Silber verwendet.

POLYXEN - Bezeichnung fiir natlirliches Platin, das mit an-
deren Metallen vermischt ist; manchmal wird auch sog. Platin-
erz, d.h. in der Natur vorkommendes Platingergll filschlich
so bezeichnet.

POTIN - eine selten verwendete Bezeichnung fiir Messing mit
einem geringen Zusatz von Blei und Zinn.

RAUSCHGOLD - deutsche Bezeichnung fir Material, das zur
Erzeugung von Theaterschmuckstiicken und Flitter benutzt
wird; es handelt sich um sehr diinnes Messingblech.
ROLLED GOLD - englische Bezeichnung fur die mechanische
Vergoldung eines Metallkerns — meist von Tombak — auf nur
einer Seite. Das Gold wird erhitzt und dem Kern aufgewalzt.
ROSE GOLD - englische Bezeichnung fiir eine fahte Tonung
von rotem Gold.

SEMILOR (SImilor) - eine Legierung mit goidihnlicher Fir-
bung, meist vergoldet; in der Regel aus 83.7 %, Kupfer, 9.3 9,
Zink und 7 94 Zinn bestehend.

SPIAUTER (Splauta) - eine stark zinnhaltige Legicrung fiir
Ziergegenstinde, meist aus 90 9, Zinn, 8 9, Blei und 2 9,
Kupfer zusammengesetzt, Die auws dieser Legierung herge-
stellten Gegenstinde sind in der Regel vergoldet oder braun-
patiniert verkupfert, so daB sie mit Gold oder Bronze ver-
wechselt werden kdnnen.

STELLITE - eine Chrom-Kaobalt-Legierung; sie ahmt die
Farbe von Platin nach.

STERROMETALL -~ eine im erhitzten Zustand schmiedbare,
sehr feste und biegsame Messinglegierung; sie ist unterschied-
fich zusammengesetzt, z.B. fiir dsterreichische Erzeugnisse
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aus 55.33 9, Kupfer, 41.80 9, Zink, 4.66 %, Eisen, fiir britische
Erzeugnisse aus 60 9, Kupfer, 38.1 9, Zink und 1.5 9, Eisen.

TALM) {GOLD) — es handelt sich vorwiegend um Zierge-
genstinde aus Tombak, die im Feuer oder mit Blattgold ver-
goldet sind,

TOMBAK - eine Kupfer-Zink-Legierung unterschiedlicher
Zusammensetzung, meist 90 %, Kupfer und 10 9, Zink oder
85 9 Kuypfer und 15 9} Zink bzw. 80 9, Kupfer und 20 9
Zink. Die Zusammensetzung hingt von der Verwendungs-
weise ab. Die Legierung hat eine schone Goldfarbe und der
hohe Kupfergehait macht sie duBerst korrosionsbestindig.

VERMEIL - franzdsische Bezeichnung fiir im Feuer vergolde-
tes Silber (zum Unterschied von der galvanischen Vergoldung)

ZWISCHENGOLD - deutsche Bezeichnung fir eine Blact-
goldart (siche dieses).
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DIE WICHTIGSTEN ARTEN
DER TECHNISCHEN
BEARBEITUNG VON GOLD

ZISELIEREN - bedeutet im Goldschmiedehandwerk das plasti-
sche Treiben der Oberfliche eines Erzeugnisses. Die wichtig-
sten Werkzeuge fiir diese Arbeit sind die entweder aus Stahi
(fir feine und kleine Flichen) oder aus Holz — am besten
Buchs - (fiir gréBere Flichen) verfertigten sog. Punzen. Mit
sanften Schligen auf die Punzen werden die Unebenheiten
der Oberfliche geglittet, gegebenenfalls wird die vorher
getriebene Verzierung zu Ende modelliert. Diese Art weicht
vom Punzieren ab (siche dieses). Ziselieren von aus Metall
gegossenen Gegenstinden bedeutet die abschlieBende Be-
handlung der Oberfliche mit diesem Zweck besonders ange-
paBten MeiBeln, Sticheln und Feilen.

FILIGRAN - eine der Ziertechniken, die diinne, zu Orna-
menten geflochtene Gold- oder Silberdrihte verwendet; das
Ornament ist an mehreren Stellen oder ganz an die Grund-
platte gelétet. Der Draht kann glatt, gedreht oder geflochten
sein und wird haufig zusitzlich mit Metallkdrnchen verziert
{Granulation). Diese Technik ist sehr alt und war bereits um
das Jabr 2000 v.u.Z. bekannt (Troja, mykenische Kultur).
Filigran ohne Grundplatte, aus dem verschiedene kfeine
Gegenstinde wie Knépfe, Spangen, Armbinder, Dasen,
Kiastchen u.i. hergestellt wurden, war insbesondere in der
Volkskunst sehr beliebt,

GUILLOCHIEREN {aus dem franzdsischen guillocher) bedeu-
tet in der Goldschmiedekunst die Verzierung der Oberfliche
eines Gegenstandes (vor allem von Uhrendeckeln, Zigaret-
tenetuis, Puderdosen, Kn&pfen u.4.} durch Gravierungen mit
verschieden kombinierten Linien, Wellen-, Kreislinien usw.
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Die genaue und gleichmiBige Verteilung der Verzierungen
auf die Fliche wird entweder mit einer Drehbank oder (bei
komplizierteren Mustern} mit einer Spezialmaschine durch
einen nach einer Schablone eingestellten Stichel ausgefiihrt.
Die Entstehung und der Ursprung dieser Technlk, die auch
bei der Verzierung von Gegenstinden aus anderen Metallen
und anderen Materialien (z. B. Holz, Elfenbeln usw.) verwen-
det wird, sind nicht genau bekannt. Nach ihrer Bezelchnung
vermuten manche, daB sie im 17. Jahrhundert vom Franzosen
Guillot erfunden wurde, andere halten in diesem Zusammen-
hang den Deutschen Jakob Hepner (4-1645) fiir den Erfinder.

GRANULIEREN (vom lateinischen ,,granulum*® — K&rnchen)
ist eine subtile Technik, bei der die Grundplatte eines Gegen-
standes mit aufgeschweiBten Gold- oder Silberkiigelchen
verziert wird. Die Anwendung dieser Technik erfordert vom
Goldschmied eine auBerordentliche technische und hand-
werkliche Qualifikation. Die Eigenart dieser Arbeiten be-
steht darin, daB Gold- oder Silberblech in der erforderlichen
GréBe zugeschnitten und dann in einem mit feinem Holz-
kohlenpulver gefiillten Tiegel geschmolzen wird. Der Kohlen-
staub verhindert die Verbindung der geschmolzenen Kiigel-
chen. Die Kérnchen bleiben bis zur Abkiihlung im Tiegel und
werden dann auf der Grundplatte geschweilit. Die Etrusker
{10.—3. Jahrhundert v.u.Z.) waren wahre Meister auf diesem
Gebiet. Im europiischen Kunstgewerbe spielte die Granula-
ticn nach der Antike nur eine untergeordnete Rolle und
geriet einige Jahrhunderte lang sogar ganz in Vergessenheit.
Im 18. Jahrhundert war nicht elnmal ihre Bezeichnung be-
kannt. Erst im Jahre 1862 publizierte der italienische Gold-
schmied Augusto Castellanl die Ergebnisse seiner Yersuche,
die zur Wiederentdeckung dieser Technlk fihrten.

INKRUSTATION — bedeutet im erweiterten Sinne des
Wortes die Verzierung eines Gegenstandes mit eirer anders-
farbigen Masse in eine ausgehdhlte Oberfliche, d.h. Einle-
gearbeit, Nach den einzelnen Arten des verwendeten Mate-
rials entstanden auch unterschiedliche Fachbezeichnungen.
Bei verschiedenfarbigem Holz werden dle Einlegearbeiten In-
tarsia oder auch Marketerlen genannt. In der Goldschmiede-
kunst sind die Einlegearbelten von Metall in ein anderes Me-
tall, das Tauschieren (siche dieses), sowie das Niello (siche
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dieses), d. h. Einlegearbeiten von Metall in eine spezielle
Masse, von Bedeutung.

ATZEN - bei diesem Vorgang wird die Oberfliche von Me-
tallen durch die Einwirkung chemischer Mittel aufgeldst. Im
Goldschmiedehandwerk werden K&nigswasser fiir Gold und
Salpetersiure fir Silber verwendet. Auf die von Fetistoffen
gereinigte Oberfliche eines Gegenstandes wird eine Deck-
schicht (z.B. eine Mischung aus feinem Asphalt mit gelbem
Bienenwachs im Verhiltnis 1 : 1) avfgetragen, in die mit einer
Nadel die Vorlage — ein Ornament, eine Inschrift u.d. ~ bis
zum reinen Metall eingeritzt wird. Bei der Aufisung bilden
sich Blaschen, die mit einer Feder entfernt werden. Die
Deckschicht wird dann mit Terpentin beseitigt.

NIELLO {vom lateinischen nigellus — schwiirzlich} ~ ist eine
Verzierungstechnik fiir Gegenstinde aus Gold oder Sil-
ber und war schon sowohi in Agypten im 16. Jahrhundert
v.u.Z. als auch in Mykene bekannt. Es handelt sich um die
Wirkung des Farbkontrastes zwischen dem Metallgrund und
der mit einer Spezialmasse ausgefiillten Verzierung. Bel der
Nielioverzierung verfihrt ein Goldschmied folgendermalien:
Zuerst ritzt oder itzt er auf der Oberfliche das Muster ein
und fiillt es dann mit der vorbereiteten Spezialmasse aus
Silber, Kupfer, Biei, Schwefel und Borax aus. Die Zusammen-
setzung betrigt in der Rege! 1 Teil gediegenes Silber, 2 Teile
Kupfer, 3 Teile Blei und ? Teile Schwefel, wihrend Borax die
Funktion des Bindemittels hat. Selbstverstindlich gibt es noch
viele anders zusammengesetzte Massen, denn ihre Schwirze,
Farbe, Schmelzbarkeit sowie Hirte kénren durch das wech-
seiseitige Verhiltnis zwischen den einzelnen Bestandteilen,
insbesondere denen aus Metall, entsprechend abgestuft
werden. Ein hdherer Silbergehalt verletht der Masse eine
hellere Ténung. Die Masse wird {iber dem Feuer oder im
Schmelzofen eingeschmolzen und der Gegenstand langsam
abgekiihit. SchlieBlick erfolgt die Feinbehandlung, d.h. die
Oberfliche wird iiberschliffen {in der Regel mit Bimsstein),
damit sich das Muster von der Oberfliche des glinzenden
Metalls deutlich abhebt. Diese Techrik war in der Antike
sehr beliebt und itiberdaverte auch die stiirmische Epoche
der Volkerwanderung. Im 16. jahrhundert erlebte sie - insbe-
sondere bei den Arbeiten der italienischen Goldschmiede —
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eine neue Bliite. Sehr hiufig wird Niello mit dem Tauschieren
verschledenfarbigen Goldes verbunden. Im Mittelalter fand
Niello 2uch in die Volkskunst Eingang und diente zur Ver-
zierung von Gegenstinden des tiglichen Gebrauchs. Vom
16. Jahrhundert an geriet diese Technik in Vergessenheit
und erlebte erst im 19. Jahrhundert in RuBland ihre Wie-
dergeburt. Unter der Bezeichnung,, Tulaarbeiten {nach der
russischen Stadt Tula) gelangten Gegenstinde mit Nieliode-
kor in der 2. Hilfte des 19 .Jahrhunderts auf mehrere Welt-
aussteilungen.

GUSS - wird der technologische ProzeB bezeichnet, mit dem
der AbguB eines Gegenstandes {Modelis) hergestelit wird, im
Goldschmiedehandwerk Abgiisse aus Edelmetallen; hier han-
delt es sich meist um die Fertigung kleiner Gegenstiande bzw.
ihrer Bestandteile, z.B. Henkel von GefiBen, Kndufe, orna-
mentale Reliefs und Friese, Beschlige sowie kleinere figurale
Arbeiten. Im Goldschmiedehandwerk werden zwel GuBar-
ten angewendet:

1. Beim GuB einer groBeren Anzahl von Stiicken {z.B. von
Spangen, Schaallen, sich wiederholenden Verzierungen, Fi-
Ben von Gefilen u.i.) werden Sandformen benutzt. Zuerst
muf} aus Blei, Hoiz, Stein usw. ein Modell verfertigt werden,
von dem in den in einem Rahmen festgestampften Formsand
ein Abdruck gemacht wird, der dann mit dem geschmoizenen
Metall ausgegossen wird.

2. Das sog. ,,GieBen in die verlorene Form" war fiir plasti-
sche Arbeiten bestimmt. Es handelt sich um einen aus Ton
verfertigten Kern, auf den der abzugieflende Gegenstand aus
Wachs modelliert war, d.h. eigentlich das Originaimodell.
Die Wachsschicht war mit efner Tonschicht iberzogen und
die derart hergestellte Form wurde an der Luft getrocknet,
Dann wurde die Form im Ofen gebrannt, wobei das Wachs
ausfloB und einen Hohlraum hinterlieB, der vom Goldschmied
mit geschmolzenem Metall ausgegossen wurde, Das Guistiick
konnte selbstverstindlich erst nach Zertrimmerung der
Form herausgeschilt werden {daraus wurde auch die ein-
gangs angefilhrte Bezeichnung abgeleitet).

Die Gufitechnik spielt zwar keine so wichtige Rolle wie die
Treibtechnik, Wir fiihren sie dennoch an, weil sie zu den
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iltesten Arten der in Goldschmiedewerkstitten angewand-
ten Techniken zihlt.

PUNZIEREN - eine Technik, bel der die QOberfliche elnes
Gegenstandes mit Punzen (italienisch ,,punzone™ - Prige-
stempel) verziert wird. Dabei handelt es sich iberwiegend um
vierkantige Stahistibchen (Stempel} mit speziell geformtem
Ende oder einer eingeritzten, meist ornamentalen Vorlage.
Der Goldschmied kann mit diesen Stempeln verschiedene
Ziermotive in die Metallftiche treiben, freie Felder ausfiillen,
das Reliefdekor vervollstindigen u.a.m. Mancherorts bedeu-
tet der Ausdruck punzieren das Schlagen von Zunft-, stid-
tischen oder staatlichen Kentrolimarken (Punzen) auf Gegen-
stinde aus Edelmetallen.

GRAVIEREN - ({franz&sisch ,,graver” - einschneiden, ein-
ritzen, eingraben) die Verzierung der Oberfliche von Gegen-
sténden aus Metall (aber auch aus Glas oder Stein) mit einge-
ritzen Ornamenten, figuralen Motiven u.4. Diese Technik ge-
hért ebenfalls zu den iltesten Verzierungsarten von Edelme-
tallen. Ein Goldschmied, der fiir diese Arbeit verschiedene
stahlerne Grabstichel bendtigt, mul} nlcht nur ein besonders
hochqualifizierter Handwerker sein, sondern auch iber
zeichnerisches Talent verfiigen. Es wird angenommen, daB
sich um die Mitte des 15. Jahrhunderts aus dieser Technik der
Goldschmiedekunst der Kupferstich als eigenstindige Kunst-
gattung entwickelt hat. Es gibt zwei Arten des Gravierens:

1. Die Flachgravierung wird mit verschieden geformten Sti-
cheln ausgefiihrt, damit der Graveur unterschiedlich profi-
lierte Rillen ausheben kann und dadurch auf der polierten
Fliche eine gréBere Kontrastwirkung zwischen Licht und
Schatten erzielt.

2. Relief- oder Stahlgravierung bedeutet eigentlich die Her-
stellung von Stempeln fiir die Graveure, im Goldschmiede-
handwerk von Stempeln fiir Ornamente auf Gegenstinden
aus Gold, von denen eine gréBere Serie erzeugt werden soll.
Frilher wurden auf diese Art auch Siegel hergestelit.

Heute wird diese Arbeit durch Reduktionsmaschinen gelei-
stet, die nach einem groBen Modell den Prigestock in der erfor-
derlichen GréBe selbsttitig gravieren.
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EMAIL - diese Technik schépft aus der breiten Farbenskala
von Glas, um Gegenstinde aus Golid, Silber und spiter auch
aus Kupfer zu verzieren. Die Grundlage von Email bildet
eine Glasmasse, die durch Zusatz verschiedener Metalloxyde
gefirbt wird. Bei dieser Technik wird die Erfakrung verwer-
tet, daB die Schmelzwerte der Metalle und der Glasmasse
verschieden sind. Die Glasmasse schmilzt um 800 °C, wihrend
Metail in dieser Temperatur unverindert bleibt. Emailar-
beiten wurden bereits von den altiigyptischen Goldschmie-
den ausgefiihre; auch antike europiische Kulturen (z. B. die
keltische aus dem 1.--3. Jahrhundert u.Z)} beherrschten
diese Technik.

Nachfolgend filhren wir die verschiedenen Typen der Email-
technik an:

ZELLENSCHMELZ — franzasisch émail cloisonné. Nach einem
vorbereiteten Muster 16tet der Goldschmied auf eine Grund-
platte kleine Zellen aus Goldplattchen oder Golddrihten und
fiillt sie dann mit dem vorher im Schmelzofen eingeschmolzen
GlasfluB. Dieser Vorgang wird so lang wiederholt, bis die
Zellen bis zum Rand mit der Glasmasse gefillt sind und eine
einzige Ebene bilden. Nachher wird die Oberfliche geschliffen
und poliert. Dadurch treten die einzelnen Teile des Ziermotivs
duBerst wirkungsvoll aus der Goldumrandung hervor. Die
Bliitezeit dieser Technik fiel in die Zeit des Ostrdmischen
(Byzantinischen) Reiches insbesondere ins 10. und 11. Jahr-
hundert u.Z. Dieser Zweig der Goldschmiedekunst wurde im
12. Jahrhundert von Westeuropa ibernommen.

GRUBENSCHMELZ - franzdsisch émail champlevé. Dieses
Email muB keine Grundplatte aus Edelmetall haben; 2us
technischen Griinden ist Kupferblech vorteilhafter, Hier
lauft der Vorgang umgekehrt ab. Die Zellen fiir das Email
werden nicht auf die Grundplatte gelétet, sondern auf dieser
werden — wieder nach einem vorbereiteten Muster — mit
Sticheln, Prigestempeln oder anderen geeigneten Werkzeu-
gen Gravierungen oder Gruben ausgehoben. Die Grundplatte
muf selbstverstindlich dicker sein, damit die Gruben geni-
gend tief fiir die Aufnahme des Emails sind. Nach der Aus-
filtlung der Gravierungen und Gruben mit Glasfliissen der
gewiinschten Farben wird der Gegenstand in den Schmelzo-
fen gebracht, wo das Email schmilzt und der Grundplatte fest
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anhaftet. Bei dieser Technik wird undurchsichtiges Email
verwendet, um die dunkle Kupferfarbe zu verdecken. An-
schlieBend wird das Email poliert und die verbieibenden frei-
en Flichen der Grundplatte werden vergoldet, Dieses Email
bietet dem Goldschmied einen viel breiteren Spielraum fiir
die freie Entfaltung seiner kiinstlerischen Phantasie als dies
beim Zellenschmelz méglich ist, denn das Email 1iBt sich
besser einschmelzen und die fehlenden Zellen er&ffnen
breitere Mdglichkeiten fir die Kombination der einzelnen
Farben und der Abstufung ihrer Ténung.

Der Grubenschmelz ist ein Erbe aus der spatrémischen Zeit,
er iiberdauerte die stiirmische Epoche der Vélkerwanderung
und erlebte im 12. Jahrhundert eine neue Hochbliite.

SILBERSCHMELZ (Tiefschnittschmelz) — franzdsisch émail en
creux. Bei dieser Technik wurden auf Silberplittchen Reliefs
getrieben oder geschnitten und dann mit einer hellen durch-
sichtigen Emailmasse ausgegossen. In den tieferen Teilen des
Reliefs erschien das Email dunkler als in den oberen (helleren),
Dadurch wurden interessante Lichteffekte erzielt. Das tech-
nische Problem bestand im Zusammenhalt der Grundplatte
mit dem Email, das insbesondere auf gréBBeren Flichen leicht
springt. Urspriinglich wurde fiir die Grundplatte nur Silber
verwendet und erst spiter auch Gold, vor allem bei der Ver-
zieru sg von Schmuckstiicken, Dosen u.d. Diese Emailart war
im 15. und 16, Jahrhundert beliebt.

MALEREMAIL — franzdsisch émail des peintres ~ stelit eigent-
lich den Hdhepunkt des Grusenschmelzes dar und Ist mit
der Goeldschmledekunst nur durch die Ausgangstechnik
verbunden. Das Material (in der Regel Kupfer} erfiillt nur die
Funktlon einer Unterlage fiir das Maleremail, dhnlich wie die
Leinwand bei der Olmalerei, Der ganze Gegenstand wurde
innen und auBen mit einer zusammenhingenden Schmelz-
schicht iiberzogen, wobei iiberwiegend undurchsichtiger
GlasfluB verwendet wurde; wenn dieser an manchen Stellen
transluzid (durchsichtig) war, wurden diese mit Gold- oder
Silberfolien unterlegt. Diese Technik wurde am Ende des
15. Jahrhunderts in der siidfranzésischen Stadt Limoges
besonders gepflegt und erreichte im 16. Jahrhundert ihren
Héhepunkt. Sie wurde selbstverstindlich in vielen Lindern
nachgeahmt, insbesondere in Deutschland und Italien,
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FILIGRANEMAIL (Drahtemall) - eine besondere Art des
Zellenschmelzes, die zum erstenmal in der Mitte des15, Jahr-
hunderts in Ungarn angewandt wurde. Hier bildet ein auf die
Grundplatte angeidteter Draht die Abgrenzung der Emall-
felder. Als Dekor herrschten Ranken und Blumen vor, die
beliebtesten Farben des Emails waren weiB, blau, griin und
rot. Filigranemail wurde nur In Ungarn hergestellt und wird
daher hdufig als Ungarisches Email bezeichpet. Allerdings
wird bezweifelt, daB diese Emailart tatsichlich in Ungarn
entstanden ist und darauf hingewlesen, daB norditalienische
Arbeiten (z.B. aus Siena) mit einer sehr dhnlichen Technik
verziert waren.

EMAILPLASTIK - (Kérperemail) franzdsisch émail en ronde
base. Bei dieser Art wurde in der Regel eine aus Gold gegos-
sene oder getriebene Statuette mit farbigem Email liberzo-
gen, doch wurden auch rein ornamentale Gegenstinde auf
diese Weise verziert. Zu diesem Zweck wurden sowohl
transluzides als auch opakes (undurchsichtiges) Email benutzt.

KALTES EMAIL ist ein Ersatz fiir echtes Email. Gegen Ende
des 19. Jahrhunderts wurden (vor aliem in Wien und Paris)
aus Kupferblech oder Tombak verfertigte und mit farbigen
Lacken verzierte Gegenstinde hergestellt. Die nicht lackier-
ten Flichen wurden hochglanzpoliert eder vergoldet, Dieses
sog. Kalte Email wird bis heute verwendet u.zw. sowohl zur
Herstellung neuer Gegenstinde als auch fiir die Reparatur
dlterer Telle,

TAUSCHIEREN - es handelt sich um die Technik der elnge-
legten Metallarbelten, d.h. eines Metalls In ein andersfarbi-
ges, am hiufigsten Gold In Silber oder Gold und Silber in
Bronze und Eisen. in die Grundfliche werden mit einem Grab-
stichel keilfdrmige, nach unten erwelterte Schnittrinnen ein-
graviert; in diese wird der goldene oder silberne Zierdraht
gelegt und mit einem Hammer oder Punzen eingeschlagen,
bis er fest In der Vertiefung sitzt. Die Oberfliche wird dann
geschliffen und geglinzt. Diese Technik wurde im 16. jahr-
hundert sehr hiufig zur Verzierung von Waffen und Riistun-
gen angewandt.
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TREIBARBEIT - diese Art stellt die grundlegende Technik
des Goldschmiedehandwerks dar, bei der aus Gold- oder
Silberblech die Grundformen eines Gegenstands sowie
dessen Dekor herausgearbeitet werden. Die wichtigsten
Werkzeuge sind AmboB und Hammer sowie verschieden
geformte Punzen. Fiir gréBere Gegenstinde benutzt der
Goldschmied eine elastische, lederne, mit Sand ausgefiillte
Unterlage, fiir kleinere Arbeiten (z.B. fiilr Schmuck) eine
guBeiserne, mit einem Lederkranz versehene und dadurch
drehbare Halbkugel; auf dieser wird der Gegenstand mit
Spezialkitt befestigt. Der Kitt muBl so elastisch sein, dafi er
der Form des getriebenen Gegenstandes folgt. Auf diese Art
wurden im 18. Jahrhundert auch gréBere Arbeiten (z.B. Plas-
tiken) ausgefiibrt, deren einzelne Teile dann durch Nieten
miteinander verbunden wurden.

Treiben der Metalle ist eine uralte Technik, die fast gieich-
zeitig mit der Kenntnis der Metallbearbeitung aufkam. Ob-
wohl sie auch bei anderen Metallen benutzt wird, war und ist
sie am engsten mit der Geschichte des Goldschmiedehand-
werks verbunden. Die einzelnen, seit Jahrhunderten unver-
indert gebliebenen Arbeitsvorginge wurden von Benvenuto
Cellini in seinem 1568 in Florenz erschienenen Werk ,,Trat-
tato dell'oreficeria® beschrieben.

TOREUTIK — (aus griechisch toreuein — treiben) ist die
umfassende Bezeichnung fiir alle Arten der Kunst, weiche
Metalte zu bearbeiten (vor allem durch Treiben, Ziselieren,
Punzieren usf.). Die aus der Antike stammenden Erzeugnisse
der Toreuttk sind aus Gold, Silber, und Bronze, selten aus
Elektron.

VERGOLDEN - gehdrt zu den grundlegenden Arbeiten des
Goldschmiedehandwerks. Die Vergoldung von Silber, Kupfer
und Bronze ist bereits aus der Zeit des antiken Roms bekannt.
Heute gibt es folgende Arten der Vergoldung:

. durch Feuer

durch Auftragen (Anreiben)

durch Reduktion ohne Verwendung von Elektrizitit
durch Plattieren

durch Galvanotechnik
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FEUERVERGOLDUNG -~ die ilteste, allgemein bis ins 19.
Jahrhundert verwendete Technik. Der wichtigste Grundstoff
fir die Feuervergoldung ist Amazlgam, eine weiche Gold-
Quecksilber-Legierung. Amalgam wurde aus zu kleinen
Plittchen gehimmertem Gold vorbereitet, die sich beim
Erhitzen mit Quecksilber legierten und eine teigige bis
breiige Masse bildeten. Diese wurde dann gleichmiBig auf
die Oberfliche des vorbereiteten und griindlich gereinigten
Gegenstandes gestrichen. Nachher wurde das Stiick iber dem
Feuer erhitzt, so daB das Quecksilber verdampfte. Der Yor-
gang wurde an besonders exponierten Stellen zwel- bis drei-
mal wiederholt, wodurch der Goldiiberzug dauerhafter ge-
macht wurde. Diese Technik ist jedoch wegen der Queck-
silberddmpfe gesundheitsschidigend und ist heute allgemein
durch die galvanische Methode ersetzt worden.

VERGOLDEN DURCH AUFTRAGEN -wird auf kaltem Weg
durch Auftragen eines Pulvers oder einer Lsung ausgefiihre;
bei beiden Arten wird zur Vorbereitung der Masse Gold-
chlorid (AuClg) benutzt. Das Pulver wird mit einem essig-
getrankten Korken auf den Gegenstand gerieben, die Losung
aufgetragen, dann wird das Stiick mit warmem Wasser ab-
gespiilt und mit Feuerstahl poliert. Diese Art der Vergoldung
ist selbstverstindlich nicht so widerstandsfihig wie die Feuer-
vergoldung.

VERGOLDEN DURCH REDUKTION (Tauchvergoldung}
ohne Verwendung von Elektrizitat erfoigt durch Eintauchen
eines Gegenstandes in eine geeignete erhitzte Losung von
Metallsalzen. Die Vergoldungsschicht ist allerdings sehr diinn;
eine etwas dichtere und dickere Schicht kann durch die sog.
Kontaktvergoldung erziel twerden, bel der das ins Bad einer
Goldauflésung eingetauchte Stiick mit einem diinnen Alumi-
niumdraht oder ¢inem schmalen Streifen aus Zinkblech um-
wickelt wird.

VERGOLDEN DURCH PLATTIEREN - ist die mechanische
Anbringung einer diinnen Goldschicht auf geeigneten unedlen
Metallen oder deren Legierungen. Auf die Grundplatte wird
ein diinnes Goldblech gelegt und iiber deren Rinder gebogen;
dann wird die Platte mit dem Gold bis zur WeiBglut erhitzt
und ausgewalzt. Dadurch werden beide Metalle so fest anein-
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andergepreBt, dafl sie durch nachfolgendes Walzen glelch-
maBig auseinandergezogen werden. Das Gold bildet auf der
Grundplatte einen sehr diinnen Uberzug, der nicht abblittert.
Heute wird diese Methode nicht mehr verwendet und wurde
von der Galvanotechnik abgel&st.

GALVANOTECHNIK - die Bezeichnung fiir die elektrotech-
nische Vergoldung (aber auch fiir die Versiiberung, Yerchro-
mung, Kadmierung usw.). In die L&sung der entsprechenden
Metallsalze {Bad) wird der zu iiberziehende Gegenstand als
Kathode angeschlossen und eine Platte aus dem niederzu-
schlagenden Metall {(Gold, Silber usw.) als Anode gehingt.
Nach Einschalten des Stromes schligt sich das Metall an der
Kathode nieder, Diese Methode wurde seit den dreiBiger
Jahren des 19. Jahrhunderts allgemein benutzt und 1hr Er-
gebnis war eine die Oberfliche iberziehende und fest an-
haftende diinne Goldschicht {0.3—0.6 mm). Selther ist dle
Technik weiter fortgeschritten und die modernen elektro-
chemischen Methoden ermégtichen den Niederschiag von
mehrere Millimeter dicken Goldschichten. Auflerdem kdnnen
auch nicht aus Metallen bestehende Gegenstinde (z.B. aus
Kunststoffen) mit Metallschichten iiberzogen werden.

TABELLEN

UMRECHNUNGSTABELLE
DER KARATE IN TAUSENDSTEL

1 Karat wird in 12 Gran eingeteilt, d.h. 24 Karate = 288 Grane = 1000f
11000

24 Karat — 1000/1000

23 Karat - $38,333/1000
22 Karat - $16.666/1000
21 Karat — 874.999{/1000
20 Karar - 833.333/1000
19 Karat — 791.666/1000
18 Karat — 750.000/1000
17 Karat — 707.333/1000
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12 Karat — 500,000/1000
11 Karat — 458.630/1000
10 Karat — 416.667/1000
9 Karat — 374.999/1000
8 Karat — 333.333/1000
7 Karat — 291.666/1000
4 Karat — 250.000/1000
5 Karat — 208.333/1000



16 Karat — 666,667 /1000
15 Karat - 624.555{1000
14 Karat — 583.333/1000
13 Karat - 561.667/1000

4 Karat — 166.667{1000
3 Karat - 125.000/1000
2 Karat — 83.333/1000
1 Karat — 41.666/1000

12 Grane — 41.67{1000
11 Grane ~ 38,19/1000
10 Grane - 34731000
9 Grane ~ 31.25/1000
8 Grane — 27.78/1000
7 Grane — 24.31 /1000
6 Grane — 20.84{1000
5 Grane — 17.36/1000
4 Grane — 13.89/11000
3 Grane - 10.42/1000
2 Grane - 6.95/1000
1 Gran - 3.47/1000

Man kann Karate in Tausendstel zuch so umrechnen, daB man den Wert
eines Karats in Tausendsteln mit der entsprechenden Anzahl der Karate
multipliziert,

Beispiel; 18 Karate = 41.6667 x 18 = 730/1000

UMRECHNUNGSTABELLE
FUR ZWEIUNDDREISSIGSTEL KARATE [N TAUSENDSTEL

32/32 Karat - 041.667/1000
31432 Karat - 040.365/1000
30/32 Karat — D39,667/1000
29132 Karat - 037.760{1000
28/32 Karat - 036.458{1000
27/32 Karat — 035,156/1000
26132 Karat — 033.854/1000
25{32 Karat — 032,552{1000
2432 Karat - 031.250/4000
23{32 Karat — 029.948/1000
22{32 Karat — 0286461000
21132 Karat — 027.344/1000
20/32 Karar — 026.042{1000
19/32 Karat — 024,740{1000
18/32 Karat - 023.438/1000
1732 Karat — 022.135{1000

16/32 Karat — 020.833{1000
1532 - 019.531/1000
14/32 ~ 018.229/1000
13/32 - 016.927/1000
12/32 - 015.625/1000
11/32 - 014.323/1000
10/32 ~ 013.021/1000

9/32 - 011.719/1000
8{32 — 010.417/1000
7/32 — 009.115/1000
632 - 007.813/1000
5/32 — 006.510/1000
4/32 ~ 005.208{1000
3/32 ~ 003.906/1000
2/32 - 002.604{1000
1/32 — 001.302/1000
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URSPRUNGLICHE GEWICHTSEINHEITEN
FUR EDELMETALLE N GROSSBRITANNIEN

1 oz {ounce Troy} = 20 dwt (pennyweight} = .480 troy grains = 31,1035 g

i dwt {pennyweight) = 24 troy grains = 1,55518 g

1 g = 0.032 35 oz Troy
12 oz 10 dwt = 10001000

1 Troy pound = 12 oz {once) Troy = 240 dwt (pennyweights)

Wenn man den Feingehalt eirer Legierung in Tausendsteln feststellen
will, dividiert man den in dwt (pennyweight) angegebenen Feingehalt

durch 240,
Beispiel; 222 : 240 = 0,925

UMRECHNUNGSTABELLE DER RUSSISCHEN SOLOTNIKY
IN KARATE UND TAUSENDSTEL

1 Solotnik — 1/4 Karat
2 Salotniky - 1/2 Karat
3 Solotniky — 3/4 Karat
4 Solotniky - 1 Karat
10 Soloeniky — 2%, Karat
20 Solotniky — 5 Karat
30 Solotniky - 77 Karat
40 Solotniky - 16 Karat
50 Sclotpiky — 124 Karat
36 Solotniky — 14 Karat

1 Sofotnik - 10.4166/1000

2 Solotniky - 20.83/1000

3 Solotaiky - 31.251000

4 Salotniky ~ 41.66/1000
10 Solotniky — 104.17/1000
20 Solotniky - 208,33/1000
30 Solotniky — 312.50/10C0
40 Solotniky - 416.67/1000
50 Solotniky — 520.83/1600
56 Solotniky — 583.33/1000
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62 Solotniky — 15, Karat
72 Solotniky — 18 Karat
82 Solotniky ~ 20Y; Karat
84 Sofotniky = 21 Karat
88 Solotniky — 22 Karat
20 Solotaiky — 22 Karat
M Solotniky — 22 34 Karat
92 Solotniky - 23 Karat
94 Solotniky ~ 23}, Karat
96 Solotniky — 24 Karat

62 Solotniky — 645.83/1600
72 Solotniky — 750.90/1060
82 Solotniky - 854.17/1000
84 Solotniky — 875.00/10C0
88 Solatniky - $6.67/1000
90 Solotaiky — 937.50/1000
91 Solotniky - 947.92{1000
92 Solotniky — 958.33/1000
94 Solotniky — $79.17/1000
26 Solotniky ~ 1000/1000
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RATSCHLAGE
ZUM ARBEITEN MIT DIESEM BUCH

. Suchen Sie den Stempel nach dem Inhalt der bildiichen Darstellung.

Die Abbildung ist sorgfiltig zu priffen: im Zweifelsfall sind auch
ahnliche Motive in Betracht zu ziehen,

. Es ist zu beachten, daB Stempe! — insbesondere solche aus dlteren

Zeiten — meist zahlreiche Varianten haben, die sich nur in kleinen
Details voneinander unterscheiden; auBerdem sind manche Stempel
sa abgenutzt, daB sie nur schwer identifizierbar sind, Auf vielen Stem-
peln sind mehrere Gegenstinde oder Begriffe dargestellt: bei der
Bestimmung mussen daher alle Motive genau geprift werden.

. Im Zweifelsfall — oder wenn jemand sich eingehender mit den Stem-

pein und dem System der Stempelung in einem bestimmten Land
befassen will — wird das Studium des im Verzeichnis der Fachliteratur
angefihrten einschligigen Werkes empfohlen.

. Bei jedem Ort ist die im internationalen Kraftwagenverkehr iibliche

Bezeichnung des Staates vermerkt, auf dessen Gebiet er heute liegt.
Dabei wurde nur die heutige Zugehdrigkeit beriicksichtigt, denn in
historischen Zeiten wurden die Staatsgrenzen sehr oft korrigiert
und manche Stidte oder Gebfete wechselten mehrfach ihre Staatszu-
gehdrigkeit, Auch die Stidtenamen wurden nach dem heutigen Stand
angefilhrt: ihre historischen Namen sind im Register zu finden.

. Die internationale Erforschung der Stempelung von Gold, Platin und

Palladium ist bis heute nicht abgeschlossen, so daB in der gegenwirti-
gen Fachliteratur sowoh! voneinander abweichende Abbildungen von
Stermpeln als auch Differenzen in den Datumsangaben vorkommen.
Dem Autor dieses Buches blieb nichts andres ibrig, als immer jene
Quelle zu beriicksichtigen, die er fiir die zuverlissigste hilt.

VERWENDETE ABKURZUNGEN
FOR ©'E EINZELNEN STAATEN

A - Osterreich IL  ~ Israel

CS - Tschechoslowakei MA — Marokka
> - Bundesrepublik Deutschland NL ~ Niederlande
E - Spanien P - Portugal
EIR - Republik Irland PL - Polen

ET - Agypten R~ Ruminien
F - Frankreich 5§ - Schweden
GB - GrofBbritannien SN - Senegal

H - Ungarn SU -~ UdSSR

CH - Schweiz TN ~ Tunesien

I = ltalien YU - jugoslawien
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Buchstabe ,,A*

ScQOQBREBE® FE

WIEN (A), 1875—1922;
Stempel fur Medaillen aus
Edelmetzllen, die im
Hauptminzamt gepragt
wurden

WIEN (A), 1806—1807;

vor 1806 hergestefite kieine
Gegenstinde aus Gold; die
Repunzierungsmarke
bestitigt die Bezahlung
einer Sondergebihr, Im
Zeitraum von 18061824
neben dem Amtsstempel auf
neuen Gegenstinden.

ALINGSAS (S), ab 1860:
Stempel der
Prifungsbehdrde

ARBOGA (8), ab 1860;
Stempel der
Prifungsbehsrde

WIEN (A), 1866—1872;
Amusstempel deg
Hauptpunzamts; immer mit
Stempelung Mr. 590593

ARVIDSJAUR (S5), ab 1860;
Stempel der
Prifungshehdrde

AVESTA (5), ab 1860;
Stempel der
Prifungsbehdrde

AHUS (8), ab 1840;
Stempei der
Prifungsbehorde
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10

1

12

13

15

i6

17

18

50

SCHWELZ, 1H7—1934;
Gegenstinde aus Gold mit
niedrigem Feingehalt
333—583/1000;

x = sieche Nr, 611

VASTERAS (§), ab 1840;
Stempel der
Prifungsbehtrde

ASKERSUND (S), ab 1860;
Stempel der
Priffungsbehdrde

ARVEKA (5), ab 1860;
Stempel der
Prifungsbehdrde

AMAL (8), ab 1860;
Stempel der
Prifungsbehdrde

PARIS (F), 1774—1789;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000;
Gegenstinde aus Silber
958{1000

PARIS (F) 1698—1703;
charge; mittelgrofie
Gegenstinde aus Geld
916/1000; mittelgroBe
Gegenstande aus Silber
958/1000

PARIS (F), 1696—1703;
charge; grofie Gegenstinde
aus Gold M16/1000; grofle
Gegenstinde aus Silber
238/1000

AlX (F), 1780—1791;

charge; grofle Gegenstinde
aus Gold 916/1000; kleine
Gegenstinde aus Gold
843/1000; wahrscheinlich
auch kleine Gegenstinde

aus Silber 958/1000



19y
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23

24

26

7

AIX (F}, 1780—1789;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000; kleine
Gegenstinde aus Silber
8431000

PARIS (F), 1726—1732;
charge; alle Gegenstinde aus
Edelmetallen

PARIS (F), 1703—1713;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000; mittelgrofe
Gegenstinde aus Silber
258/1000

PARIS (F), 1722—1726;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916 und 843/1000;
Gegenstinde aus Silber
258/1000

PARIS (F), 1738—1744;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000;
Gegensténde aus Silber
958/1000

PARIS (F}, 1756—1762;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916 und 843/1000;
Gegenstinde aus Silber
958{1000

PARIS (F) — généralité;
1768—1774;

charge; groBe und
mittelgroBe Gegenstiande
aus Gold 916 oder 843/1000;
groBe und mittlere
Gegenstinde aus Silber
958/1000

PARIS (F}), 1750—1756;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916 und 843/1000;
Gegenstinde aus Silber
958/1000

PARIS (F), 1732--1738;
charge: Gegenstinde aus
Gold #16{1000; kleine
Gegenstinde aus Silber
$58/1000
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28

29

30

3t

32

33

34

35

36

52

PARIS (F}, 1744—1750;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000; kieine
Gegenstinde aus Gold
B43{1000; Gegenstinde aus
Sitber $38{1000

NANTES (F}, 1768;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916{1000;
Gegenstinde aus Silber
P58/1000

PARIS (F), 1762—1768;
charge; Gegenstinde aus
Gold $16/1000;

Silber 958{1000

PARIS {F), 1756--1762;
décharge; Gegenstinde aus
Gold 916 und 843/1000;
Gegenstinde aus Silber
958/1000

PARIS {F), 1732-—1738;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000; kleine
Gegenstinde aus Gold
B43f1000; Gegenstinde aus
Silber 938/1000

PARIS {F), 1768—1774;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000;
Gegenstinde aus Silber
958{1000

PARIS (F), 1713—1717;
charge: Gegenstinde aus
Gold 916/1000;
Gegenstande aus Silber
958{1000

PARIS {F}, 1713—1717;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000;
Gegenstinde aus Sifber
958/1000

PARIS {F), 1672—1680;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916{1000; grofe
Gegenstinde aus Silber
$58{1000
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38
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PARIS (F), 1687--1691;
charge; grofie
Gegenstiande aus Gold

916/1000; Gegenstinde as

Silber 958/1000

PARIS (F), 1684—1687;
sog, contremarque fir
grofle Gegenstinde
PARIS {F}, 16 —1698;
charge; Gegenstande aus
Gold 916/1000; grofie
Gegenstinde aus Silber
9581000

PARIS (F), 1672—1680;

charge; kleine Gegenstinde
aus Gold 916/1000; kieine

Gegenscinde aus Silber
95811000

PARIS {F}, 1687—1691;
charge; kleine
Gegenstande aus Gold
916{1000; kleine
Gegenstinde aus Silber
9381000

PARIS (F), 1698—1703;
charge; mittelgrofie
Gegenstinde aus Gold
916/1000; mittelgroBe
Gegenstinde aus Silber
958/1000

PARIS {F}), 1684—1687;

charge; flir Gold- und
Silberbarren (1)

PARIS {F), 1684—1687;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000; kieine
Gegenstinde aus Silber
2531000

PARIS (F), 1691—1698;
charge; mittelgrofie
Gegenstande aus Gold
916/1000; mitrelgroBe
Gegenstinde aus Silber
958{1000

PARIS {F), 1680—1684;
charge; Gegenstande aus
Gold 916/1000; grofie
Gegenstinde aus Silber
958/1000
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52

53
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FRANKREICH ab 1911;
fir eingefihrte Gegenstinde
aus Edelmetallen
wadmission temporaire*
(zeltweilig)

WIEN (A), 1806—1807;
mittelgrofe Gegenstinde
aus Gold.
Repunzierungsstempei
bestitigt die Entrichtung
einer Sondergebihr, Von
1806—1824 neben dem
Amtsstempel auf neven
Gegenstinden

PARIS (F), 1684—1687;
fiir alte Gegenstinde

YERSAILLES (F), 1780—1791;
charge; Gegenstinde aus
Gold 915/1000 und kieine
Gegenstinde aus Sifber

AMIENS (F}, — généralité
und SOISSCONS (F),
1774—1780,

Gegenstinde aus Gold
916/1000 und 843/1000; kleine
Gegenstinde aus Silber

AMIENS (F), 1780—1791;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916/1000; kleine
Gegenstinde aus Silber

SPANIEN, ab 1934;
Gegenstinde aus Gold fir
den Expeort.

Die Buchstaben auf der
rechten Seite des Stempels
bedeuten;

M~ Madrid;
B - Barcelona;
CO - Cordoba;
¥ - Valencia;

PM - Baleaten;
C - La Coruiia;
§S - Guiphzcea;
Bl = Vizcaya;
$A ~ Salamanca;
GR — Granada;
SE - Sevilla;

Z - Zaragoza,
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Buchstabe ,,B*

B @ B -

OSTERREICHISCH-
~UNGARISCHE
MONARCHIE, 1866--1868;
importierte Gegenstinde
aus Edelmetailen

OSTERREICHISCH-
-UNGARISCHE
MONARCHIE, 1868—1872;
importierte Gegenstinde
aus Gold

OSTERREICHISCH-
-UNGARISCHE
MOMARCHIE, 1872—1902;
importierte Gegenstinde
aus Gold

Bedeutung der Buchstaben
siehe Nr, 394

LINZ /| DONAL {A),
1891—1902;

importierte Gegenstinde aus
Gold

AIX (F), 17746—1780; charge;
Gegenstinde aus Gold 914
und 843/1000; kleine
Gegenstinde aus Silber
$58/1000

KQSTROMA (SU)), ab
7. 5, 1938;

Stempel der
Prifungsbehtrde

BORGHOLM (5}, ab 1860;
Stempel der
Prisfungsbehtrde

BORAS (5}, 2b 1860;
Stempel der
Prifungshehdrde

BORLANGE (5). ab 1860;
Stempel der
Prifungsbehsrde
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56

DS OES PO

LINZ | DONAU (A),
1856—1872
Stempel des Punzamtes

PRAG (CS), 1806—1807;
dltere kfeine Gegenstinde
aus Gold; Der
Repunzierungsstempel
bestitigt die Entrichtung
einer Sondergebiihr

BOLLNAS (S), ab 1860;
Stempel der Priifungsbehérde

BYSKE (S), ab 1860;
Stempel der Priifungsbehsrde

BJERTRA (5), ab 1860;
Stempel der Prifungsbehdrde

BODEN (8), ab 1860;
Stempel der
Prifungsbehérde

BORDEAUX (F), 1780—1791
charge; Gegenstinde aus
Gold 9161000 und Kleine
Gegenstinde aus Silber

BOURGES (F), 1780—1791;
charge; Gegenstinde aus
Gold #16/1000 und kieine
Gegenstinde aus Silber

NIEDERLANDE,
1806—1810;
Uberpriifung des
Feingehalts mit
Entrichtung der Gebiihr
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PRAG (CS), 1806—1807;
mittelgroBe Gegenstinde
aus Gold. Der
Repunzierungsstempel
bestiitigt die Entrichtung
einer Sondergebiihr

BAYONNE (F), 1780—1791;
charge; Gegenstinde aus
Gold 916{1000; kleine
Gegenstinde aus Silber
8431000

BORDEAUX (F) - généralité,
1774—1780;

Gegenstinde aus Gold 916
und 843/100C; kleine
Gegenstinde aus Silber
958/1000

BOURGES (F} - généralits,
1774—1780;

Gegenstinde aus Gold 916
und 843/1000; kleine
Gegenstinde aus Silber
258/1000

BAYONNE (F) — généralité
und AUCH (F), 1774—1780;
charge; Gegenstindeaus Gold
14 und B43/1000; kleine
Gegenstinde aus Silber
9581000

SWERDLOWSK (5U}, ab
7. 5.1958;

Stempel der
Prifungsbehérde

KARLSHAMN (S), ab 1860
Stemnpel der
Prifungsbehérde

KARLSTAD (8}, ab 1860;
Stempel der
Prifungsbehérde

PRAG (CS), 1866—1872;
Stempe! der
Prifungsbehérde
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Ob Gold, Platin, Palladium: Edelmetalle faszinieren die Menschheit seit jeher.
Natdirlich hauptsdchlich wegen ihres hohen Wertes, aber auch wegen ihrer
Schonheit, ihrem Glanz.

Um schnell und unkompliziert etwas tiber Herkunft und Alter eines Stiickes
zu erfahren, sei dieses praktische Buch empfohlen. Nach Motiven geordnet,
um ein leichtes Auffinden zu garantieren, verzeichnet es bekannte Gold-
stempel aus aller Welt. Der Stempel ist fiir den Kaufer und Besitzer die
Garantie fiir die Qualitat des Edelmetalls: er ist von Kontrollinstanzen
abgesegnet, friiher durch die Ziinfte, spater ging diese Aufgabe an andere
stadtische oder staatliche Behorden (iber. Vor allem jedoch dient der
Stempel als Informationsquelle (iber Herstellungsort und -zeit.

Weitere Abschnitte des Buches beschaftigen sich mit der Bedeutung von
Gold, Platin und Palladium, mit den Speziallegierungen von Edelmetallen
und deren Imitationen sowie mit der Priifung. Da sich das Nachschlagewerk
vor allem an Sammler richten mdchte, liefert es fiir die dafiir relevanten
Punkte einen allgemeinen Uberblick. Neben grundlegenden Informationen
wie Ort und Zeit sind zu jedem Stempel — soweit bekannt — der Feingehalt
des Edelmetalls, der Zeitraum der Verwendung beziehungsweise die
Giiltigkeit des Stempels, besondere Bestimmungen (Steuer, Export, Import,
Uberstempelungen) und weitere wichtige Merkmale angegeben.

3866

Preis:
12,90 EUR
0669
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